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Der Hersteller behilt sich das Recht vor, ohne Vorankiindigung Anderungen an den technischen und funktionellen Merkmalen der in dieser Veréffentlichung

dargestellten Produkte vorzunehmen; weiterhin ibernimmt er keine Haftung fiir mégliche im vorliegenden Heft enthaltene durch Druck- oder Ubertragungsfehler
bedingte Unstimmigkeiten.
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Das vorliegende Dokument enthilt vertrauliche Informationen und/oder Informationen, die Eigentum von ALl GROUP S.R.L. A SOCIO UNICO sind. Es darf nicht
verwendet, vervielfiltigt und/oder verbreitet werden, ohne vorherige schriftliche Genehmigung von ALl GROUP S.R.L. A SOCIO UNICO sind. Sollten Sie das folgende

Dokument nicht direkt von ALl GROUP S.R.L. A SOCIO UNICO erhalten haben, kontaktieren Sie bitte sofort den Kundendienst-Service unter der E-Mail-Adresse
service@friulinox.com, um so die Vorbeugung moglicher Gesetzesverletzungen zu unterstitzen.
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1. ALLGEMEINE WARNHINWEISE

ACHTUNG! Gerdt unter Spannung. Vor Beginn der Wartungs- und

Reinigungsarbeiten am Gerat muss die Spannung immer getrennt werden.

ACHTUNG! Potentielle Gefahrensituation, die zu Schaden an sich in der Ndhe
befindenden Personen oder Gegenstidnden fiihren kénnte.

EMPFEHLUNG

Ideen oder Ratschlage fiir die Wartung oder den Eingriff.

ACHTUNG:

DIE VERWENDUNG VON NICHT ORIGINALEN ERSATZTEILEN, DIE NICHT VON DURCH
FRIULINOX SRL AUTORISIERTEN DRITTEN ERWORBEN WURDEN, UND DIE ANDERUNG DER
ERSATZTEILE IN EINER KONFIGURATION, DIE SICH VON DER ORIGINALKONFIGURATION
UNTERSCHEIDET, FUHREN ZUR AUFHEBUNG DER GARANTIE FUR DAS GERAT SOWIE FUR
DAS ENTSPRECHENDE BAUELEMENT. FRIULINOX SRL UND SEINE AUTORISIERTEN ZENTREN
HAFTEN NICHT FUR REKLAMATIONEN, SCHADEN UND AUSGABEN, DIE DIREKT ODER
INDIREKT DURCH ANDERUNGEN VERURSACHT SIND, DIE VON IHNEN NICHT GENEHMIGT
UND GEPRUFT WURDEN.

DAS GERAT DARF NICHT MIT DRUCKWASSER GEREINIGT WERDEN.

ES DARF AM GERAT NICHT GEARBEITET WERDEN, OHNE ZUVOR DIESES HANDBUCH
GELESEN ZU HABEN.

ES DARF AM GERAT NICHT GEARBEITET WERDEN, WENN DIE ZUGANGSPLATTEN NICHT
KORREKT POSITIONIERT UND ENTSPRECHEND GESICHERT SIND.

ES DARF AM GERAT NICHT GEARBEITET WERDEN, WENN DIESES NICHT KORREKT
INSTALLIERT UND GEWARTET IST.

BEIM HANDLING DES GERATS BESONDERS VORSICHTIG SEIN. ES KANN 50 KG - 257 KG
WIEGEN. DIE ENTSPRECHENDEN HUBMITTEL VERWENDEN.

DER ANSCHLUSS AN DAS ELEKTRISCHE VERSORGUNGSNETZ UND DIE ANSCHLUSSANLAGEN
MUSSEN DEN IM INSTALLATIONSLAND DES GERATS GELTENDEN VORSCHRIFTEN
ENTSPRECHEN UND VON QUALIFIZIERTEM UND VOM HERSTELLER AUTORISIERTEN
PERSONAL DURCHGEFUHRT WERDEN.
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1.1. Positionierung und Lesung des Typenschilds

p

F.R.C.

=TT N X

T e——

ST rmoeeeriae = s
I o N

_—— =~ W

-y

— 1N ="

©
>
C
©
p=
(O]
=
>
o
SERIENNUMMER MATERIALCODE (%]
oA
: CATALIZATOREDI e
POLYMERISATIONSKATALYSATOR
FOMNGEIPANORR
CATALYSEUR DE POLYMERISATION :
A ES  auno B
. ven | 2017 | N
fm ANNE- -:E
o ) e N-‘s'
B ALTRE RESIS 2
* RESISTENZE DI o ANDERE HEIZUN
| ABTAUUNGHEIZUNGEN OTHER HEATING |
| DEFROSTING HEATING ELEMENTS || w W AUTRES RESIST/
| RESISTANCES DE DEGIVRAGE 1400 o 3 na
= ol juale b A1)
! kPa | min kPa ma> kPa CAMPS ~ECLAIRAR
~ W‘M_ ‘7:.'
195 ki - =
: [ Made in |

MODELL KALTEGAS I HERSTELLUNGSJAHR I I KLIMAKLASSE I

5 FRIULINOX ALI GROUP S.R.L. A SOCIO UNICO
Via Treviso, 4 - 33083 Taiedo di Chions (PN) - Italy



friulinex A

GROUFP
"weiter zu INHALTSVERZEICHNIS"

2. COMPANY HISTORY

FRIULINOX wird in Azzano Decimo (PN) als in der
Produktion und Vermarktung von professioneller
Kihltechnik spezialisiertes Unternehmen gegriindet.

FRUILINOX bringt die ersten Schockkihlsysteme auf
den Markt, beginnt den durch
Schulungsveranstaltungen unterstiitzten Vertrieb und
leitet die Benutzer zu einer neuen Konzeption und
Steuerung der Produktionsprozesse.

Mit dem Erwerb seitens der Gruppe METOS hat das
Unternehmen die Moglichkeit, seine Technologie einem

breiteren Publikum anzubieten.
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Das Unternehmen tritt der GRUPPE ALI, einem der
Weltmarktfihrer im Bereich der Systeme und Gerate flr
das Gaststattengewerbe, bei. Im selben Jahr wird das
modernere und produktivere Werk in Villotta eréffnet und
so das Angebot des Unternehmens auf dem Markt
erweitert.

Es entsteht das erste Mehrzweckgerat, das den Weg
flir eine neue Art des Klichenmanagements ebnet und
das entscheidende Gerét der Produktionsprozesse
wird.

FRIULINOX ALI GROUP S.R.L. A SOCIO UNICO 6
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4, ERLAUTERUNG DER ANLAGEN
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Druckanschlu ungsventil Belufteter Warmetausc
Verdichter Einspritzventil gnetventil Filtertrockner
ssdose Verdampfer herrohr
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Verdichter

Hermetisch, hohes Anlaufdrenmoment.
Halbhermetisch fuir das Modell 12 Niveua GN2/1.

=|O

VeHeissgasschlange

Waihrend des Betriebs des Verdichters ermoglicht sie die Verdampfung
des vom unter dem Verdampfer installierten
Kondenswasserauffangbehalter kommenden Wassers.

Luftverfliissiger

Belufteter Verflissiger, der den Normalbetrieb der Anlage bei einer
Hochsttemperatur von 43°C erméglicht. Uber diesem Wert sind die
korrekten Leistungen des Gerats nicht gewahrleistet und der
Sicherheitsdruckwachter (AL4) kann ausgeldst werden.

Gegenliber dem VerflUssiger ist ein Filter positioniert, der regelmaRig
mindestens ein Mal monatlich gereinigt werden muss.

Wasserverfliissiger

Leistungsfahiger Verflissiger mit schweillgeldteten Platten.
Wassertemperaturbereich: von 7°C bis 20°C.

Maximale Wasserharte von 17,8 °f (franzoésische Grade), entsprechend
10°dH (deutschen Graden).

Maximale Leitfihigkeit von 150 uS/cm

Druckzuschaltventil

Moduliert den Wasserfluss zum Verflussiger.
Mindestdruck Wassereingang 1,5 bar

Hochstdruck Wassereingang 5 bar

Kalibrierung des Kondensationsdrucks: von 13 bis 15 bar

Flissigkeitssammler

Fungiert als Reserve der Kiihlanlage fiir die korrekte Versorgung des
Einspritzventils.

Druckanschlussdose

Ermoglicht den Anschluss des Manometers zum Ablesen des
Kondensationsdrucks / der Kondensationstemperatur.

Sicherheitsdruckwachter

Hochdrucksicherheit. Wird erst dann ausgel6st, wenn der Druck 29,5
bar Giberschreitet.

Filtertrockner

Beseitigt eventuelle Riickstande von Verunreinigungen und
Feuchtigkeit im Innenbereich der Anlage.

Warmetauscher

Unterkihlt das Kaltemittel im Eingang des Einspritzventils.
Uberhitzt das Gas in der Ansaugung des Verdichters, um
Flussigkeitsriicklaufe zu vermeiden.

Fliissigkeits- und
HeiBgasventil

Flussigkeitsventil ist nur an den Modellen mit 12 und 16 Blechen mit
Motor installiert

Das HeiBgas-Magnetventil, das bei allen Modellen mit Motor installiert
ist, ermoglicht das Abtauen des Verdampfers.

Einspritzventil

Im Innenbereich der Verdampfereinheit positioniert und immer mit
MOP -10°C ausgestattet
Je nach Modell mit oder ohne AufRendruckausgleich

Beliifteter Verdampfer

Mittels Kataphorese lackiert, einer elektrochemischen Behandlung, die
dem Verdampfer einen hervorragenden Korrosionswiderstand gegen
Produkte wie: Eier, Schokolade, Nahrungsmittel mit Essiglosung, Hefe,
Tomatensole, Fisch, etc. verleiht

Druckanschlussdose

Ermdglicht den Anschluss des Manometers zum Ablesen des
Kondensationsdrucks / der Kondensationstemperatur

S5 <

Druckbegrenzungsventil

Begrenzt den Saugdruck am Verdichter wahrend der Abtauung /
HeiBgastrocknung. Ventilkalibrierung 3,4 - 4 bar
Ist an den vorgeristeten Modellen nicht vorgesehen.

FRIULINOX ALI GROUP S.R.L. A SOCIO UNICO
Via Treviso, 4 - 33083 Taiedo di Chions (PN) - Italy
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Magnetventil
Wasserbefiillung

Das Wasserflllmagnetventil ermoglicht den Durchgang von Wasser zur Sprihdiise
- Leitung 3.

Zerstauberdiise

Ermoglicht die Zerstaubung von Wasser in der Zelle.

Sammel- und

Die Wassersaule, die in der Leitung 3 verbleibt, wird (iber den dritten Weg des

(P % @

50 |

Wasserverdunstu
Magnetventils in die Sammel- und Wasserverdunstungsschale geleitet.
ngsschale
Optional, ist an der vorderen Liftungsplatte angeschlossen und erméglicht die
Reinigung der Zelle mit Wasser.
Dusche gung

ACHTUNG: Den Wasserstrahl nicht direkt auf die Motoren der VerdampferLufteren
richten.

D_

Netzwassereintritt

Der Wassereinlass ist 3/4' Mutterteil.

Das eintretende Wasser muss folgende Eigenschaften aufweisen:

=  trinkbar sein;

=  eine maximale Temperatur von 30 °C haben;

= eine maximale Leitfihigkeit von 150 uS/cm haben;

=  eine maximale Wasserharte von 17,8 °f (franzésische Grade), entsprechend
10°dH (deutsche Grade) habe;.

= einen Druckwert zwischen 150 und 500 kPa haben (empfohlen sind 250 kPa).

Wenn der Druck am Eingang:

= niedrigerist als der angegebene Wert (150 kPa) =, eine geeignete
Durchflusspumpe (Mindestdurchfluss 300 I/h) verwenden;

= groRerist als der angegebene Wert (500kPa) =», muss ein Druckminderer
verwendet werden.

ACHTUNG: Schaden an Bauteilen durch Kalkablagerungen

sind nicht von der Garantie gedeckt.

Wasseraustritt
fiir Dusche

Leitung, die das Wasser direkt zur Dusche férdert (optional).

Wasseraustritt
aus
Zerstauberdiise

Leitung, die das Wasser direkt zur Zerstauberdise fordert.

Ablass
Wassersaule
Zerstauberdiise

Leitung, die die Wassersaule aus Leitung 3 ausldsst, damit sie nicht gefrieren kann,
wenn die Zelle Temperaturen unter 0°C erreicht.

9 FRIULINOX ALI GROUP S.R.L. A SOCIO UNICO
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5. ERLAUTERUNG DER PLATINE

Leistungsplatine
Verdich ML Fliissikei ! o Transformator
4 erdichter (M1) Magnetventil u ! uv- Magnetventil Heizung T
Kochheizung / ) gnetventil g " Verflussigerliifter
(Ra) Leistungsschutzschalter (Y1) HeiBgas Lampe Wasser Kerntemperaturfii ™M2)
s (v3) 1) w (W2) (v2) hler
(R1) m
<5, Sy, O
fj a}?\ @ % "
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Sicherheitsth . Tirkontakts Verdampferf " " Steuerplatine /
Druckwécht . Raumfiihler Kerntemperaturfiihler . | .
Versorgung ermostat chalter uhler Steuerplatine/Display Verdampferliift
(12vAC) (EP') Tiir o1 2 (62) er
(E1) (13) (B2) (G5)
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Steuerplatine

USB-Stecker Versorgung liber Leistungsplatine

§

GNDI - | + IVDC

[T

Service Manual

11 FRIULINOX ALI GROUP S.R.L. A SOCIO UNICO
Via Treviso, 4 - 33083 Taiedo di Chions (PN) - Italy



refrigeration excellence

f 1 |l
GROUFP
INHALTSVERZEICHNIS

Steuerplatine Liifteren Verdampfer

Signal Versorgung Verdampferliifter
(+0 + -10Vdc) (230v) (m3)

= (2
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+ | F | N FanA | FanB
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5.1. Spezifische Anschliisse der Platine

Der Verdichter M1 wird iber das Relais auf der Platine K12 gesteuert
Verzdgerung ON Verdichter erste Einschaltung ParameterConf69.

Verzogerung OFF Verdichter Parameter P87.

AT ON-OFF Verdichter Parameter Conf39.

Mindestzeit OFF Verdichter Parameter Conf40.

Mindestzeit ON Verdichter Parameter Conf41.

Mindestzeit zwischen zwei Einschaltungen des Verdichters Parameter Conf42.
M1 Verdichter Verzdgerung ON Verdichter mit HeiRgas-Abtauung Parameter Conf62.
Verzogerung Alarm Verdichter blockiert Parameter Conf82.

Verzdgerung Ausschaltung Verdichter (pumpdown) Parameter Conf83.
“Totzone” ON Verdichter wahrend Garzyklen Parameter Conf135.

Zeit ON Verdichter, wenn Zellentemperatur gréRer als “Totzone” + Hysterese beim
Garen, Eistemperierung und Dauerzyklus Parameter Conf136.

An den einphasigen Modellen wird der Verdichter vom Relais "Q1" gesteuert.
An den dreiphasigen Modellen wird der Verdichter vom Fernschalter "K1" gesteuert.

Der VerflussigerLufter wird vom Relais K10 gesteuert.

“ Lufter in ON mit Verdichter in ON
ﬁ M2 Verflissigerliifter | Lifter in OFF, beim Ausschalten des Verdichters, mit Verzégerungszeit, eingestellt
U N mit Parameter Conf112.

Verwaltung des Lufters wahrend der Abtauung Parameter Conf101.

Die VerdampferLuifteren werden von der Steuerplatine Lifteren G5 gesteuert.
Das Starten des Lifters wahrend der Kuhlzyklen wird vom Parameter Conf78

gesteuert. Sobald der Verdampferfiihler "B2" die Uber Parameter eingestellte
Temperatur abliest, aktiviert er den Betrieb.

‘©

Waihrend der Konservierungsphase steht der Lufter fiir den im Parameter Conf47 ,3:

eingestellten Zeitraum auf ON und fiir den im Parameter Conf48 eingestellten g

Zeitraum auf OFF. ot

' Delta Temperatur Stopp Gebldse nach einem Abtauvorgang Parameter Conf64. E

‘ VerdampferLifte N - . . Q

ﬁ M3 Verzogerungszeit Lufteren ab dem SchlieBen der Tiir Parameter Conf97. n
VRA r Betrieb Geblase (O=parallel zum Verdichter; 1 = immer auf ON) wahrend:

Auftauzyklus Parameter Conf86;

Blockierungsphase Parameter Conf114;

Konservierungsphase Parameter Conf115;

Wiederaktivierungsphase Parameter Conf116;

Garungsphase Parameter Conf117;

Verzogerungsphase Einschieben in den Ofen Parameter Conf118;

Set Geschwindigkeit Gebldse wahrend Dauerzyklus Parameter Conf131.

Dient der Versorgung der Leistungsplatine mit 12V DC (Klemmen 1|2) und der
Beheizung des Kerntemperaturfiihlers mit Freigabe vonseiten des Relais K9. Die
T Transformator . ) i )
Funktion zum Heizen des Fihlers wird von den Parametern Conf36, Conf37,
Conf38 gesteuert.

Die Heizung wird vom Relais K6 gesteuert
R1 Rahmenheizung | Sie wird aktiviert, wenn die Zellentemperatur den Parameter Conf33 unterschreitet

und wird deaktiviert, wenn die Temperatur den Wert Conf33 + 2°C Uiberschreitet.

13 FRIULINOX ALI GROUP S.R.L. A SOCIO UNICO
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Die Heizung wird Gber das Relais K13 gesteuert und dient hauptséachlich zur
Erhdhung der Zellentemperatur beim Abtauen, Garen und Garen bei niedrigen
Temperaturen.
Die Heizung arbeitet flr die von einem Proportionalbereich vorgegebene Zeit, der
R4 Kochheizung die durch den Zyklus eingestellte Temperatur, die aktuelle Temperatur und die
Parameter Conf120 und CL34 beriicksichtigt.
Mit dem Parameter Conf60=1 arbeitet die Heizung zusammen mit der
HeiBgasabtauung (Magnetventil V2) fir die spezielle Trocknungs- und Garfunktion
bei niedriger RF%.
Das Flussigkeitsmagnetventil V1 wird bei den Modellen 12 und 16 mit
eingebautem Verflissigungssatz installiert, wird iber das Relais K5 gesteuert und
I\, Flussigkeitsmagn | parallel zum Verdichter "M1" mit der im Parameter Conf84 eingestellten
@ vi etventil Verzdgerungszeit aktiviert.
Das Magnetventil wird sofort deaktiviert.
Befindet sich an allen Zentralkiihlung Modellen.
Das Magnetventil fur die HeiRgasabtauung V2 wird tiber das Relais K3 gesteuert.
Es ist an allen Modellen installiert, aber nicht in Zentralkiihlung Modellen.
Auswahl Abtauungstyp Parameter Conf60.
Mit Conf60 = 1 (Heigas) kann:
=  der Verdampfer durch den Durchgang von HeiRgas abgetaut werden:
o  Abtauung zu Beginn des Schockfrostens Conf56;
o  Temperatur Ende Abtauung Conf57.
— o maximale Dauer der Abtauung Conf58;
= o Intervall zwischen zwei Abtauvorgangen (in Konservierung) Conf59;
g o  Tropfungszeit Conf61;
8 ® HeiReasmagnetve o  Verzogerung ON Verdichter Start Abtauung HeiRgas Conf62;
e V2 & . & o Zellentemperatur fir Start Abtauzyklus Conf63;
A @ nil = Garzyklen mit niedriger Luftfeuchtigkeit (z.B. Baisers) mit kombiniertem Betrieb
von Heizelementen "R4" + VerdampferLiifteren "M3" durchfiihren;
= "spezielle" Trocknungszyklen der Zelle durchfiihren - Parameter
AS01,02,03,04,05,06.
Mit Conf60 = 0 (luftgekiihlt) wird der Standard-Zellenabtau- und Trocknungszyklus
nur mit den M3-VerdampferLifteren gesteuert.
Mit Conf60 = 2 (elektrisch) wird der Standard-Zellentrocknungszyklus mit
Heizelementen "R4" und "M3"-VerdampferLifteren gesteuert. Parameter
Standard-Trocknungszyklus AvV01,02,03,04,05,06.
Mit Conf60 = 0 o 2 kdnnen keine Garvorgange mit geringer Feuchtigkeit ausgefiihrt
werden (z.B: Zyklus Baisers deaktiviert).
FRIULINOX ALI GROUP S.R.L. A SOCIO UNICO 14
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V3

Magnetventil
Wasserbefiillung

Das Wasserflllmagnetventil V3 wird vom Relais K8 gesteuert.
Seine Aktivierung ermoglicht das Einflllen von zerstdaubtem Wasser in die Zelle, um
die richtige Feuchtigkeit in jeder Phase des Zyklus zu gewahrleisten.
Verwaltung Magnetventil:
= wahrend der Garzyklen:

o  Zeit Wasserbesprihung wahrend der Befeuchtung Conf121;

o  Zeit zwischen einer Wasserbespriihung und der nachsten Conf122;

o  Verzogerung Befeuchtung von ON Zyklus Conf123;
=  wahrend der Abtauzyklen;

o  Zeit Wasserbesprihung wahrend Befeuchtung Conf124;

o  Zeit zwischen einer Wasserbespriihung und der nachsten Conf125;

o Verzogerung Befeuchtung von ON Zyklus Conf126;
=  wahrend der Garunterbrechungszyklen:

o  Zeit Wasserbesprihung wahrend der Befeuchtung Conf127;

o  Zeit zwischen einer Wasserbespriihung und der nachsten Conf128;

o  Verzogerung Befeuchtung von ON Zyklus Conf129;
=  wahrend der Garungszyklen:

o  Zeit Wasserbesprihung wahrend Befeuchtung Conf132;

o  Zeit zwischen einer Wasserbesprithung und der nachsten Conf133;

o Verzogerung Befeuchtung von ON Zyklus Conf134.
Die Parameter, die das Zeitintervall zwischen einer Wassereinspritzung und der
nachsten steuern, variieren je nach der vom Benutzer eingestellten oder
gewadbhlten Luftfeuchtigkeit. Je hoher der erforderliche Feuchtigkeitsgehalt, desto
kiirzer wird die Zeit zwischen den einzelnen Spritzungen.

12v
DC

Versorgung liber
Leistungsplatine

Die Leistungsplatine wird mit 12V DC lber den Transformator “T” versorgt.

Im Falle eines Spannungsmangels:

= Zyklusunterbrechung im Gang nach der im Parameter Conf89 eingestellten
Zeitspanne;

= Verhalten der Elektronik beim Reset der elektrischen Versorgung Parameter
Conf90.

B1

Raumfiihler

Fithler Typ PTC Bereich -55°C = 150°C, zwischen dem Verdampfer und der
Lufterentdr installiert, erfasst die Temperatur der Kammer.

Kalibrierung des Fihlers Parameter Conf10.

Einstellung °C oder °F Parameter Conf09.

Set Zellentemperatur “Dauerzyklus” Parameter Conf130.

Set Zellentemperatur Precooling-Zyklus Parameter PRO1 und PRO2.

Eine Storung am Fihler oder am Analogeingang der Platine fiihrt zum Alarm Fiihler
Kammer am Display.

B2

Verdampferfiihle
r

Fiihler Typ PTC Bereich -55°C = 150°C am Verdampfer installiert.

Aktivierung Verdampferfiihler Parameter Conf87.

Verdampfertemperatur, unter der die VerdampferLufteren "M3" wahrend der
Kuhlzyklen arbeiten Parameter Conf78;

Kalibrierung des Fuihlers Parameter Conf11.

Temperatur, unter der die Abtauung aktiviert ist Parameter Conf63;

Temperatur, bei der die Abtauung endet Parameter Conf57.

Eine Storung am Fiihler oder am Analogeingang der Platine fihrt zum Alarm Fiihler
Verdampfer am Display.

B3

Kerntemperaturf
iihler

Fiihler Typ PT1000 Bereich -80°C = 210°C.

Kontrolliert die KiihIprozesse abhdngig von der Produkttemperatur.
Kalibrierung Kerntemperaturfiihler 1 Parameter Conf13.
Kalibrierung Kerntemperaturfiihler 2 Parameter Conf14.
Kalibrierung Kerntemperaturfiihler 3 Parameter Conf15.
Kalibrierung Kerntemperaturfiihler 4 Parameter Conf16.

15 FRIULINOX ALI GROUP S.R.L. A SOCIO UNICO
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Uber den Parameter Conf22 kann die automatische Erkennung der
Kerntemperaturfiihler wiahrend der Zyklen aktiviert werden.

Sie ist Uber einen Verbindungsstecker “JST” an der Leistungsplatine angeschlossen
An den Klemmen J1,J2,J3,)4 sind die vier Messpunkte und an der Klemme JC der
gemeinsame Leiter angeschlossen.

Die Kerntemperaturfihler kann, um die Entnahme aus dem Produkt zu erleichtern
- vor allem im gefrorenen Zustand - erhitzt werden. Die Funktion zum Heizen des
Fuhlers wird von den Parametern Conf36, Conf37, Conf38 gesteuert.

Eine Storung an dem Kerntemperaturfihler, an einem ihrer Messpunkte oder am
Analogeingang der Karte fiihrt zum Alarm Kerntemperaturfiihler am Display.

\ i3 Tirkontaktschalt
er

Erfasst, ob die Tlr wahrend des Betriebs des Gerats geschlossen oder geoffnet ist.
Sein Eingriff fihrt zum Alarm Tiir offen am Display.

Polaritat des Tirkontaktschalters Parameter Conf17.

Verzogerung Alarmmeldung Tir offen Conf18.

Auswirkung verursacht durch den Tlrkontaktschalters Parameter Conf119.

Eine Storung am Mikroschalter der Tur oder am Digitaleingang der Platine fihrt
zum Alarm Tiir ge6ffnet am Display.

& Alarm/Beleuchtu
(57) ng

Der Alarmausgang, Relais K1, Klemmen 3|4 ist ein potentialfreier Kontakt, der bei
jedem Auftreten eines Alarms aktiviert und bei Riickkehr des Alarms deaktiviert
wird.

Der Ausgang, der die Funktion der Zellenbeleuchtung erméglicht (an den Modellen
mit Schalenbauweise nicht vorhanden) wird tber das Relais K2, Klemmen 5|6,
gesteuert.

Der Ausgang wird immer aktiviert, wenn die Tur freigegeben wird.

% P Druckwachter

Druckwachter Hochdrucksicherheit Wird bei 29,5 bar ausgeldst und bei 24,5 bar
rickgestellt.

Sein Eingriff 16st den Alarm Hochdruckwachter auf dem Display und den
Maschinenstopp aus (die Ausgange Verdichter M1, VerdampferLifteren M3,
Heizwiderstande R4 werden sofort deaktiviert).

Ermittlungszeit Alarm Parameter Conf24.

Polaritat Digitaleingang Kontakt Druckwachter Parameter Conf25.
Auswirkung verursacht durch Aktivierung des Druckwachters Parameter Conf26.

Hochtemperatur-

5 T Sicherheitstherm
o —

ostat

Elektromagnetisches Thermostat, das eingreift, wenn die Temperatur in der Zelle
105°C uberschreitet.

Bei seiner Aktivierung wird die Versorgung an die Heizelemente “R4” abgetrennt,
die Ausgange von Verdichter M1 und VerdampferLiifter M3 werden deaktiviert,
und auf dem Display erscheint der Alarm Sicherheitsthermostat.

Ermittlungszeit Alarm Parameter Conf30.
Polaritat Digitaleingang Kontakt Thermostat Parameter Conf31.

Auswirkung verursacht durch Aktivierung des Thermostats Parameter Conf32.

Leistungsschutzsc
halter

&

Y1

Die dreiphasigen Modelle sind mit einem Leistungsschutzschalter "Y1" zum Schutz
des Verdichters ausgestattet.

Der Eingriff des Leistungsschutzschalters Y1, aktiviert Gber Parameter Conf29, |6st
den Alarm Leistungsschutzschalter Verdichter auf dem Display und den
Maschinenstopp aus (die Ausgédnge Verdichter M1, VerdampferLifteren M3,
Heizelemente R4 werden sofort deaktiviert).

Steuerplatine

G2 (Display)

Die Steuerplatine G2 wird von der Leistungsplatine tber die Klemmen 33,34,35,36
versorgt.

Nachfolgend siehe Versorgungsspannung an den Klemmen der Steuerplatine:
GND|VDC = 15VDC;

VDC|+ = 15VDC

VDC|-=15VDC

FRIULINOX ALI GROUP S.R.L. A SOCIO UNICO

16

Via Treviso, 4 - 33083 Taiedo di Chions (PN) - Italy




frivlinex Al

refrigeration excellence

GROUFP
INHALTSVERZEICHNIS
Diese Platine, die mit einer Phasenschersteuerung ausgestattet ist, steuert den
Betrieb und die Drehzahl der M3-VerdampferLifteren.
An den Klemmen +|- kommt das Signal 0-10V DC von der Leistungsplatine
Steuerplatine (Klemmen 31| 32) fir die Verwaltung der Geschwindigkeit der Lufteren M3 an.
G5 Verdampfer Die Klemmen F|N der Platine werden direkt mit 230 V versorgt.
liifteren An den Klemmen FanA | FanB tritt die Versorgung fiir die VerdampferLifteren M3
aus.
Verwaltung der Verdampferliftung tiber Inverter oder PWM Parameter Conf92.
Drehzahl der Lifteren, verwaltet Gber die Parameter Conf70,71,72,73,76,77 und
die Parameter Conf92,103,104,105,106,107.
Der USB-Ausgang ermoglicht:
ﬁé’@ USB USB-Stecker e  Herunterladen von HACCP-Daten auf einen USB-Stick;
= e Aktualisierung der Software.
W CK Buzzer Signalton, wird aktiviert, um den Alarm und das Ende des Zyklus zu signalisieren.
Verwaltet tiber die Parameter Conf19,20,21.
UV-Lampe oder Sterilox sind OPTIONALS.
Der Verbraucher wird liber das Relais K7 verwaltet.
Aktivierung Sterilisierung und Auswahl zwischen UV-Lampe und Sterilox Parameter
Conf108.
UV-Lampe / Mindesttemperatur fiir Beginn Sterilisierung Parameter Conf35.
W2 Sterilox Dauer Sterilisierung mit UV-Lampe Parameter Conf34.
Dauer Sterilisierung mit Sterilox Parameter Conf113.
Im Falle eines Offnens der Tiir oder eines Black-outs wird der Sterilisierungzyklus
unverzuglich unterbrochen.
Mit Raumfuhler in Fehlerzustand kann der Sterilisierungzyklus nicht ausgefihrt
werden.

5.2. Tabellen der Temperaturfiihler

Service Manual

Tabella per sonda PTC Tabella per sonda Pt1000
temp. : : ambiente ReSISteNZa| pionte Resistenza ‘
Q) (°F) (%/K) aei:i?;inza ('I(')ihir?a) Massima g:re . ) {Obm) R (Ohm)
55 47 099 a7 455 500 +3 og' ol 105,281 A A0ivyioa
50 58 098 495 510 524 292 -190 228,327 30 116,731
40 40 096 547 562 576 2,74 -180 271,029 40 1155411
-30 2 093 603 617 632 255 -170 313,408 50 1193,976
20 4 091 662 677 691 +235 -160 355,484 60 1232,426
-10 14 0,88 726 740 754 £2,14 -150 397,277 70 1270,961
0 32 0,85 794 807 820 =191 -140 432,903 80 1308,981
10 50 0,83 865 877 889 +1,67 -130 480,081 90 1347,085
20 68 0,80 941 951 962 =141 120 521127 100 1385.075
2 7 079 980 990 1000 £127 110 561954 110 1422949
30 86 078 1018 1029 1041 £1,39 o i S S o
40 104 075 1097 11 1125 +1,64 . '

50 122 073 1180 119 1213 191 -90 643,012 130 1498,353
60 140 071 1266 1286 1305 2,19 -80 683,267 140 1535,882
70 158 0,49 1355 1378 1402 249 -70 723,355 150 1573,296
80 176 067 1447 1475 1502 2,80 -60 763,286 160 1610,595
90 194 0,65 1543 1575 1607 23,12 -50 903,068 170 1647,779
100 212 0,63 1642 1679 1716 +346 -40 842,71 180 1684,848
110 230 0,61 1745 1786 1828 383 30 882218 190 1721.801
120 28 058 1849 1896 1943 433 20 9216 200 1758640
125 257 055 1900 1950 2000 +4,66

130 266 0,52 1950 2003 2056 +5,07 -10 960,859 210 1795,363
140 284 045 2044 2103 1462 6,28 0 1000 220 1831972
150 302 035 2124 2189 2254 8,55 10 1039,025
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6. INSTALLATIONSCHECKLISTE

nstallationscheckliste Schockfroste revovom 17.11.2017

Kundenname Installationsdatum
Adresse Monteur
Stadt Installationsfirma
Staat Modell
Telefon Seriennummer
E-Mail-Adresse Versorgungsspannung
Bezugskontakt
Checks Anmerkungen

Den Zustand und die Unversehrtheit der Verpackung
Uberprifen

O
Sicherstellen, dass keine dsthetischen Defekte vorliegen O
O

Die Schutzfolie von allen Oberflachen entfernen

Ist der Schockfroster auf Radern installiert? JADO NEIN
. - S . NEIN

Ist die Verflissigereinheit in der Maschine? JAO 5

Abstandsstiicke an der Riickseite des Gerats installieren D

Die Halterung der Bleche je nach Kundenbedarf 0O

positionieren.

Freiraum um den Schockfroster angeben:

linke Seite - mindestens 50 (mm)

rechte Seite - mindestens 50 (mm)

vordere Seite (mm)

hintere Seite - mindestens 50 (mm)

[
)
c
=
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=
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Q
n

oben (mm)

Gerate um den Schockfroster angeben
(Ofen/Kiihlschrank/Schockfroster/Kiihltisch/Arbeitstisch/Geschirrspiiler/Wand/Leerraum/weiteres):

linke Seite

rechte Seite

vordere Seite

hintere Seite

Oben
Gerat nivellieren O |
Den Kondensatablauf Behilter o | Schacht o

Elektrischer Anschluss

Sicherstellen, dass die Stromdose mit einem 30mA D
Leistungsschutzschalter ausgestattet ist

Die einphasigen Modelle tiber einen (bereits installierten) O
Schuko-Stecker an die Stromdose anschlieRen

Die dreiphasigen Modelle liber einen (nicht gelieferten)
fir die elektrische Last des Gerdts geeigneten Stecker O Direkt am
Elektrostecker oder direkt am elektrischen Schaltschrank o

Hauptschaltschrank anschliefRen.

Hydraulischer Anschluss

Den Wassereingang unter Druck setzen (min 15kPa — D

max 500kPa)

Einsatz d.er Pumpe (wenn der Wasserdruck unter Ao INEING
150kPa liegt)
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Sicherstellen, dass an den Fittings keine Wasserleckagen
vorliegen. O
Nur fiir Verflussigereinheiten mit Wasserkondensation (WL)
Die hermetische Dichtigkeit der Hydraulikanschlisse O
Uberprifen
Den Wassereingang des Verfliissigers unter Druck
setzen-max5(bar) |
Wassertemperatur am Eingang des Verflissigers
angeben-max30(°C) | e
Die Kalibrierung des Druckzuschaltventils bei 13 - 15 bar O
durchfiihren (nur Version WL)
Funktionsabnahme
Vor dem Starten des Heizzyklus die Temperatur der
Kammer ermitteln ..
Einen zeitgesteuerten Garzyklus mit Einstellung der O
Kammer auf 85°C starten
Die Zeit (Minuten) zum Erreichen von 85°C in der
Kammer angeben .
Die Kammer auf Umgebungstemperatur (25/30°C)
bringen, dazu zeitgesteuert einen Schockfrostzyklus O
+3°C starten
Raumtemperatur fir Kihlprifung bei leerer Kammer
ermitten |
Temperatur der Kammer vor dem Starten des
Kahlzyklus ermittein -~ | L.
Zyklus -18°C Zeitmodus starten O |
Die Zeit (Minuten) zum Erreichen von -35°C in der
Kammer (max innerhalb von 50') angeben | ...
Prifung der Dichtigkeit der Turdichtung O c_:u
Die Grundfunktionen des Geréts beschreiben O =
Benutzerhandbticher, Zertifikate, Abnahmeberichte D %
dem Kunden libergeben O
Datum der Endabnahme g
Name des Technikers, der die Abnahme durchgefiihrt ot
hat
Name des Kunden
Unterschrift / Stempel des Kunden zur Annahme
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7. REGELMASSIGE WARTUNG

PlanmaRige Wartung Schockfroster revovom17.11.2017

Kundenname Installationsdatum

Adresse Monteur

Stadt Installationsfirma

Staat Modell

Telefon Seriennummer

E-Mail-Adresse Versorgungsspannung

Bezugskontakt Haufigkeit

Jeden | Alle 12 | Alle 24

Checks Anmerkungen
g Monat | Monate | Monate

Den LuftVerflussiger und den Filter reinigen (Kunde)

Die Tirdichtung mit neutralem Reinigungsmittel auf
Wasserbasis reinigen (Kunde)

Die Kammer des Schockfrosters mit neutralem
Reinigungsmittel auf Wasserbasis reinigen (Kunde)

Den AuBenbereich des Schockfrosters mit neutralem
Reinigungsmittel auf Wasserbasis reinigen (Kunde)

Den Behilter zum Verdampfen des Kondensats im
technischen Raum reinigen

Die Eintrittsduse fir das zerstdubte Wasser in die
Kammer reinigen

Die Unversehrtheit der Oberflache des Verdampfers
Uberprifen

Den Verdampfer reinigen

Sicherstellen, dass sich die Tur korrekt schlieft,
andernfalls das Scharnier einstellen

[
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Den Zustand der Rahmendeckel tberpriifen

Den Elektrokasten reinigen

Alle elektrischen Anschliisse am Klemmenbrett
Uberprifen

Die Unversehrtheit des elektrischen Versorgungskabels
Uberprifen

Den korrekten Anzug aller Schrauben der elektrischen
Anlage Uberpriifen

Den Zustand aller Kiihlkomponenten (iberpriifen

Sicherstellen, dass keine Gasleckagen an der Anlage
vorliegen

Sicherstellen, dass keine Wasserleckagen an der Anlage
vorliegen

Oo0ooOoooooooooooo ool

Den Betrieb des Magnetventils des Befeuchters priifen

Uberpriifung der Stromaufnahmen

Verdampferlufteren (A)

Kochheizung (A)

Rahmenheizung (A)

Verdichter (A)

Heizelement Verdichtergehduse - Falls
vorgesehen L

Verflussigerlufter (A)

Auswechslung der Bauelemente

Verflissigerfilter auswechseln

NN NN NN MJHAAAANAAAAR R

Turdichtung auswechseln
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Fernschalter / Relais des Verdichters auswechseln

Rahmendeckel auswechseln

UV-Lampen auswechseln "wenn vorhanden"

OO0

Funktionspriifungen

Prifung Ablesen Raumfihler "B1" bei Temperaturen von
+20°C und -30°C

+20°C

-30°C

Prifung Ablesung des Verdampferfiihlers "B3" bei
Temperaturen von +20°C und -18°C

+20°C

-18°C

Raumtemperatur fir Kihlprifung bei leerer Kammer
ermitteln

Temperatur der Kammer vor dem Starten des Kiihlzyklus
ermitteln

Zyklus -18°C Zeitmodus starten

Die Zeit (Minuten) zum Erreichen von -35°Cin der
Kammer (max innerhalb von 50') angeben

NN N IRNFN

Wartungsdatum

Name des Technikers, der die Wartung durchgefiihrt hat

Name des Kunden

Unterschrift / Stempel des Kunden zur Annahme

21
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8. FUNKTIONSWEISE DER PLATINE

8.1. Geratehauptfunktionen

INHALTSVERZEICHNIS

S{ho«ckkﬂ hlung

Gestattet es, die Kerntemperatur des Produktas schinell auf +3°%C zu bringen,
verringert die natirliche Verdampfung des Produkts, halt die Feuchtigkeit
aufrecht und verhindert die Ausbreitung von Bakterian nach dem Garen.

Die Funktion Schockkihlung gestattet es, die Zubereitung vorausauplanan,
die Produktivitat zu steigern, Geschmack, Duft und Gewicht urverdndert zu
halten sowie Vergiftungsrisiken und AbfElle zu vermeiden.

Dank dar perfekten Kontrolle der Luft und der Temperatur in der Kammer
bleiben alle organoleptischan Eigenschaften erhaltan.

Schockfmsten
Gestattat s, die Kerntemperatur

Zu bringen, um die Struktur
und Konsistenz des Produkts zu
rhalten.

das Produkt zum Zeitpunkt der
optimalen  Frische, reife und
Marktverfigbarkeit =2u  kaufen
Eiganschaften zu erhalten.

Dank des kontrolliarten Luftstroms
mit -40°C ist es maoglich, die

Zeit zu blockizren.

i

Gérunterbrechung ];I"-.

- Dia Flaxi 'itEt der Produktion 1Y
Just in time” ist die beste Weise
zur Cptimierung der Ressourcen, I\

ng der Zeit sowie zur | . B

Reaktion auf die Anderung der

Anfordarungen.

Ermaglicht die direkte oder Spezlal

die  programmierte  Gamung: funkttunen

Vorberaiten, garen asse, Aufheizen
Garung  blockieran  wund  die Kernfiihler
Programmierung der Garphase «  Pasteurisieren
entscheiden. » Auftauen

All dies mit sorgfltigar Kontrolle = Vorkihlung
der Feuchtigkeit zur Erzielur Trocknen
eines stets parfekten Resultat Dauerzyklus

und zlle seine organoleptischen Auftauen

des Focu!ces schnall auf -18°C Schockkihlung Produkts gestattet a5 seine

Das Schockfrosten gestattet es, Sohockfrosten

Chualitdt des frischen Produkt in der Garunterbrechung oder Konditoreiprodukte, da

10 Mow 2016
ﬁuftauen
Das kontrollierte Auftauen eines

organoleptischen Bgenschaften zu
erhalten, die Vorrdte zu optimieran
und Oberflissige Abfélle zu
vermeiden.

Das  Auftauen efcn;r uriter
miaximalar LE bensmittel Sicherheit
durch dia langsame Aufnahme
= von mikro 1 Wassar im
Inneran der Lebensmittel.

Dies ist der ideale Zyklus fir
Produkte, die roh oder kalt
serviert  werden, wie  Fsch

die molekulare Struktur  nicht
beschadigt wird.

‘] Einstellungen

Einstellungen

Langzeltgaren
e Kontrolle dar Temperatur und ihee Aufrechterhaltung
innerhal bestimmtar Grenzwerte gestattat nicht nur
Zuberaitungen, bei denen Geschmack und Duft erhalten
bleiben, sondem auch die Beibehaltung von Saftigkeit
und Waichheit fir wirklich beeindruckende Resultate.
Dia Benutzung dieser Funktion ist sehr einfach uwnd
perfekt fir das Warmhalten der Speisen wahrend des
Batriebs sowie zur Optimierung der Vorberaitung und
der Organisation.
Dieser Zyklus kann auch in der Konditorei genutzt
werden, um Schokolade zu schmelzan oder um Fridchte
Zu kandieran.
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8.2. Bedienerparameter

Zugriff auf die Sollwerte der Zyklen tber das Men Einstellungen wahlen Sie Service und dann SetPoint aus
und geben Sie das Passwort -019 ein.

10 Nov 2016 10:15 10 Nov 2016 PASSWORD
Datum / Stunde | I Parameter >

Interne Werte >

Sollvgrte

D Service U
a Sprache@ ‘ i Rezepte l6schen

| I Trigger HACCP HACCP I6schen

< Keyb. ver. 742 - 0 - 12 - 2
Base ver. 743 - 0 - 3 - 2
Zuruck

Label Sollwert Schockfrosten Default MIN MAX T:“
Ab31 Sollwert Zelle PHASE1 in Schockfrosten -18° Hard manuell -40°C -60°C 100°C 5
Ab32 Sollwert Kern PHASE1 in Schockfrosten -18° Hard manuell -18°C -60°C 100°C %
Ab33 Sollwert Zeit PHASE1 in Schockfrosten -18° Hard manuell Volllast 80min Omin 240min §
Ab34 Sollwert Zelle PHASE2 in Schockfrosten -18° Hard manuell -40°C -60°C 100°C g
Ab35 Sollwert Kern PHASE2 in Schockfrosten -18° Hard manuell -18°C -60°C 100°C

Ab36 Sollwert Zeit PHASE2 in Schockfrosten -18° Hard manuell Volllast 80min Omin 240min

Ab37 Sollwert Zelle PHASE3 in Schockfrosten -18° Hard manuell -40°C -60°C 100°C

Ab38 Sollwert Kern PHASE3 in Schockfrosten -18° Hard manuell -18°C -60°C 100°C

Ab39 Sollwert Zeit PHASE3 in Schockfrosten -18° Hard manuell Volllast 80min Omin 240min

Ab40 Geschwindigkeit Geblase PHASE1 5 0 5

Ab41 Geschwindigkeit Geblase PHASE?2 5 0 5

Ab42 Geschwindigkeit Geblase PHASE3 5 0 5

Ab43 Geschwindigkeit Geblase in Konservierung 5 0 5

Ab44 Sollwert maximale Zeit Schockfrosten +3°C 120min Omin 999min

Ab45 Sollwert maximale Zeit Schockfrosten -18°C 300min Omin 999min

Ab4b Sollwert Zeit PHASE1 in Schockfrosten +3° Soft manuell Halblast 30min Omin 240min

Ab47 Sollwert Zeit PHASE2 in Schockfrosten +3° Soft manuell Halblast 30min Omin 240min

Ab48 Sollwert Zeit PHASE3 in Schockfrosten +3° Soft manuell Halblast 30min Omin 240min

Ab49 Sollwert Zeit PHASE1 in Schockfrosten +3° Hard manuell Halblast 30min Omin 240min

Ab50 Sollwert Zeit PHASE2 in Schockfrosten +3° Hard manuell Halblast 30min Omin 240min

Ab51 Sollwert Zeit PHASE3 in Schockfrosten +3° Hard manuell Halblast 30min Omin 240min

Ab52 Sollwert Zeit PHASE1 in Schockfrosten -18° Soft manuell Halblast 80min Omin 240min

Ab53 Sollwert Zeit PHASE2 in Schockfrosten -18° Soft manuell Halblast 80min Omin 240min

Ab54 Sollwert Zeit PHASE3 in Schockfrosten +18° Soft manuell Halblast 80min Omin 240min

Ab55 Sollwert Zeit PHASE1 in Schockfrosten -18° Hard manuell Halblast 80min Omin 240min

Ab56 Sollwert Zeit PHASE2 in Schockfrosten -18° Hard manuell Halblast 80min Omin 240min

Ab57 Sollwert Zeit PHASE3 in Schockfrosten -18° Hard manuell Halblast 80min Omin 240min
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Sco01 Sollwert Beginn im Abtauzyklus mit Volllast 30°C -60°C 100°C
Sc02 Sollwert Ende im Abtauzyklus mit Volllast 12°C -60°C 100°C
Sc03 Dauer Abtauzyklus mit Volllast 360min Omin 999min
Sc04 Sollwert Beginn im Abtauzyklus mit Halblast 25°C -60°C 100°C
Sc05 Sollwert Ende im Abtauzyklus mit Halblast 12°C -60°C 100°C
Sc06 Dauer Abtauzyklus mit Halblast 240min Omin 999min
Sc07 Sollwert Beginn im Abtauzyklus mit geringer Last 20°C -60°C 100°C
Sc08 Sollwert Ende im Abtauzyklus mit geringer Last 12°C -60°C 100°C
Sc09 Dauer Abtauzyklus mit geringer Last 60min Omin 999min
Sc10 Geschwindigkeit Geblase Dauer Phase 1 5 0 5
Scl1 Geschwindigkeit Geblase Dauer Phase2 5 0 5
Sc12 Geschwindigkeit Geblase Dauer Phase3 5 0 5
Sc13 Geschwindigkeit Geblase Dauer Phase4 5 0 5
Scl4 Geschwindigkeit Geblase Dauer Phase5 5 0 5
Sc15 Totzone im Abtauzyklus 1°C 0°C 10°C
Scl6 Heilhysterese im Abtauzyklus 2°C 0°C 10°C
Sc17 Kalthysterese im Abtauzyklus 2°C 0°C 10°C
Sc18 Sollwert Konservierung im Abtauzyklus 3°C -60°C 100°C
Sc19 Set Feuchtigkeit wahrend Phasel 0 0 5
Sc20 Set Feuchtigkeit wahrend Phase2 0 0 5

_ Sc21 Set Feuchtigkeit wahrend Phase3 0 0 5

g Sc22 Set Feuchtigkeit wahrend Phase4 0 0 5

g Sc23 Set Feuchtigkeit wahrend Phase5 0 0 5

e Sc24 Set Feuchtigkeit wahrend Konservierung 0 0 5

N e e ok W[ A

& PRO1 Sollwert Kammer PreCooling -25°C -60°C 45°C
PR02 Sollwert Kammer PreCooling nur positive Zyklen -25°C -60°C 45°C
PRO3 Dauer Summton Buzzer am Ende von PreCooling 60 sec 3sec 600 sec

[ tebel | setbointAnisskiskler [ vefur [ wN [ wmax |
AKO01 Sollwert Kammer in Schockfrostung -40°C -60°C 100°C
AKO02 Sollwert Kerntemperaturfiihler Ende Schockfrostung -18°C -60°C 100°C
AKO3 Dauer Erhaltungsphase 24 h 1h 99 h
AK04 Sollwert Kammer in Konservierung -20°C -60°C 100°C
AKO05 Max. Dauer Phase 1 mit Kerntemperaturfihler 5h 1h 99 h
FLO1 ‘ Differenzial der Parameter FLO4, FLO5, FLO6 1°C 1°C 15°C
FLO2 Mindestsollwert, einstellbar fiir die Phasen Blockierung, -22°C -99°C FLO3
FLO3 Max. Sollwert, einstellbar fiir die Phasen Blockierung, Konservierung 25°C FLO2 45°C
FLO4 Wert der neutralen Kaltzone fiir die Phasen Blockierung, 1°C 0°C 10°C
FLO5 Wert der neutralen Kaltzone fiir die Phasen Wiederaktivierung, 3°C 0°C 10°C
FLO6 Wert der neutralen Kaltzone fiir die Phase Verzdgerung Einschieben 1°C 0°C 10°C
FLO7 Differenzial der Parameter FL10, FL11 1°C 1°C 15°C
FLO8 Mindestsollwert, einstellbar fiir die Phasen Wiederaktivierung, 0°C -99°C FLO9
FLO9 Max. Sollwert, einstellbar fiir die Phasen Wiederaktivierung, Garung, 40°C FLO8 45°C
FL10 Wert der neutralen Warmzone fiir die Phasen Wiederaktivierung, 3°C 0°C 10°C
FL11 Wert der neutralen Warmzone fiir die Phase Verzogerung 1°C 0°C 10°C
FL12 Zykluszeit fir die Einschaltung der Heizelemente im Falle einer 60 sec 1sec 600sec
FL13 Einschaltzeit Heizelemente innerhalb der Zykluszeit FL12 45 sec 1sec 600 sec
FL14 Anzahl der Schritte fir die Einstellung der Heizelemente in der 4 1 10
FL15 Prozentwert furr die Zunahme 1. Wiederaktivierungsschritt 25% 0% FL16
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FL16 Prozentwert fur die Zunahme 2. Wiederaktivierungsschritt 50% FL15 FL17
FL17 Prozentwert furr die Zunahme 3. Wiederaktivierungsschritt 75% FL16 FL18
FL18 Prozentwert flr die Zunahme 4. Wiederaktivierungsschritt 100% FL17 100

FL19 Prozentwert flr die Zunahme 5. Wiederaktivierungsschritt ---- FL18 FL20
FL20 Prozentwert firr die Zunahme 6. Wiederaktivierungsschritt ---- FL19 FL21
FL21 Prozentwert firr die Zunahme 7. Wiederaktivierungsschritt ---- FL20 FL22
FL22 Prozentwert flr die Zunahme 8. Wiederaktivierungsschritt ---- FL21 FL23
FL23 Prozentwert firr die Zunahme 9. Wiederaktivierungsschritt ---- FL22 FL24
FL24 Prozentwert flir die Zunahme 10. Wiederaktivierungsschritt ---- FL23 100%

HINWEIS: Die Parameter FL15 bis FL24 haben eine bedingte Sichtbarkeit, je nach der Anzahl der mit Parameter FL14 gewahlten
Einstellschritte. Auch der Standardwert der Parameter dndert sich dementsprechend, um als Vorgabe einen Prozentwert mit

linearer Zunahme zu haben. Beispiel mit 4 Einstellschritten: FL15 25%, FL16 50%, FL17 75%, FL18 100%
Beispiel mit 7 Einstellschritten: FL15 14%, FL16 29%, FL17 43%, FL18 57%, FL19 71%, FL20 86%, FL21 100%

FL25 Anzahl der Schritte fiir die Einstellung der Heizelemente in der 4 1 10

FL26 Prozentwert fiir die Zunahme 1. Garungsschritt 25% 0% FL27
FL27 Prozentwert fiir die Zunahme 2. Garungsschritt 50% FL26 FL28
FL28 Prozentwert fiir die Zunahme 3. Garungsschritt 75% FL27 FL29
FL29 Prozentwert fiir die Zunahme 4. Garungsschritt 100% FL28 100
FL30 Prozentwert fiir die Zunahme 5. Garungsschritt ---- FL29 FL31
FL31 Prozentwert fiir die Zunahme 6. Garungsschritt ---- FL30 FL32

FL32 Prozentwert fiir die Zunahme 7. Garungsschritt ---- FL31 FL33
FL33 Prozentwert fiir die Zunahme 8. Garungsschritt ---- FL32 FL34
FL34 Prozentwert fiir die Zunahme 9. Garungsschritt ---- FL33 FL35
FL35 Prozentwert fiir die Zunahme 10. Garungsschritt ---- FL34 100%

HINWEIS: Die Parameter FL15 bis FL24 haben eine bedingte Sichtbarkeit, je nach der Anzahl der mit Parameter FL14 gewdhlten
Einstellschritte. Auch der Standardwert der Parameter dndert sich dementsprechend, um als Vorgabe einen Prozentwert mit

linearer Zunahme zu haben. Beispiel mit 4 Einstellschritten: FL15 25%, FL16 50%, FL17 75%, FL18 100%
Beispiel mit 7 Einstellschritten: FL15 14%, FL16 29%, FL17 43%, FL18 57%, FL19 71%, FL20 86%, FL21 100%

Service Manual

Verwaltungsmodus Feuchtigkeit:
FL36 0 = mit Feuchtigkeitsfiihler 1 0 1
1 = mit zeitgesteuerten Zyklen je nach eingestelltem Prozentwert
FL37 Mindesttemperatur in der Zelle, unter der die Steuerung 10°C -99°C 45°C
Befeuchtung / Entfeuchtung gehemmt wird.
FL38 Zykluszeit fur die Einschaltung des Befeuchters (wenn FL36=1) 60sec 1sec 600sec
FL39 Einschaltungszeit Befeuchter innerhalb der Zykluszeit FL38 um 30sec 1sec 600sec
100% der Feuchtigkeit in der Zelle zu erzeugen (wenn FL36= 1)
FLAO Aktivierung Steuerung Befeuchtung / Entfeuchtung wahrend der 0 0 1
Phasen der Blockierung und Konservierung
FL41 Entfeuchtungsdifferenzial 5 %rH 1 %rH 100 %rH
FL42 Wert der neutralen Entfeuchtungszone 2 %rH 0 %rH 100 %rH
FL43 Dauer Versuch Entfeuchtung mit Magnetventil pump-down 10 sec 0 sec 255 sec
FL44 Befeuchtungsdifferenzial 5 %rH 1 %rH 100 %rH
FL45 Wert der neutralen Befeuchtungszone 2 %rH 0 %rH 100 %rH
FL46 Wer Proportionalbereich Befeuchtung 10 %rH 0 %rH 50 %rH
FL47 Zykluszeit fiir die proportionale Regelung der Befeuchtung 30sec Osec 255sec
FLA8 Grundzeiten fiur Zykluszeit fiir die proportionale Regelung der 0 0 1
Befeuchtung: 0 = Sekunden; 1 = Minuten
FL49 Zwangseinschaltung des Verdichters zu Beginn Der Wiederaktivierung Omin Omin 240min
FL50 Reserviert 0
FL51 Reserviert 10
25 FRIULINOX ALI GROUP S.R.L. A SOCIO UNICO

Via Treviso, 4 - 33083 Taiedo di Chions (PN) - Italy




©
>
C
©
(O]
(S}
>
j
(]
(%}

FL52

friulinex

refrigeration excellence

Reserviert

20

"weiter zu INHALTSVERZEICHNIS"

GROUFP

FL53

Reserviert

30

CLo1 Set Temperatur Garkammer Fleisch Phasel 80°C 20°C 85°C
CL02 Set Zeit Garen Fleisch Phasel 120 min -1 (INF) 900 min
CLO3 Set Kerntemperaturfiihler Garen Fleisch Phasel 45°C 0°C 85°C
CLo4 Set Fan Garen Fleisch Phasel 2 0 5
CLO5 Set Feuchtigkeit Garen Fleisch Phasel 1 0 5
CLO6 Set Temperatur Garkammer Fisch Phasel 85°C 20°C 85°C
CLo7 Set Zeit Garen Fisch Phasel 90 min -1 (INF) 900 min
CLO8 Set Kerntemperaturfihler Garen Fisch Phasel 40°C 0°C 85°C
CL09 Set Fan Garen Fisch Phasel 2 0 5
CL10 Set Feuchtigkeit Garen Fisch Phasel 1 0 5
CL11 Set Temperatur Garkammer Konditorei Phasel 45°C 20°C 85°C
CL12 Set Zeit Garen Konditorei Phasel 120 min -1 (INF) 900 min
CL13 Set Kerntemperaturfihler Garen Konditorei Phasel 42°C 0°C 85°C
CL14 Set Fan Garen Konditorei Phasel 2 0 5
CL15 Set Feuchtigkeit Garen Konditorei Phasel 0 0 5
CL16 Set Temperatur Garkammer Fleisch Phase2 80°C 20°C 85°C
CL17 Set Zeit Garen Fleisch Phase2 120 min -1 (INF) 900 min
CL18 Set Kerntemperaturfihler Garen Fleisch Phase2 70°C 0°C 85°C
[ tsbel [ solwentGaenlangsam [ befaur | MW | wAx |
CL19 Set Fan Garen Fleisch Phase2 2 0 5
CL20 Set Feuchtigkeit Garen Fleisch Phase2 1 0 5
CL21 Set Temperatur Garkammer Fisch Phase2 80°C 20°C 85°C
CL22 Set Zeit Garen Fisch Phase2 90 min -1 (INF) 900 min
CL23 Set Kerntemperaturfiihler Garen Fisch Phase2 68°C 0°C 85°C
CL24 Set Fan Garen Fisch Phase2 2 0 5
CL25 Set Feuchtigkeit Garen Fisch Phase2 1 0 5
CL26 Set Temperatur Garkammer Konditorei Phase2 45°C 20°C 85°C
CL27 Set Zeit Garen Konditorei Phase2 Omin -1 (INF) 900 min
CL28 Set Kerntemperaturfiihler Garen Konditorei Phase2 42°C 0°C 85°C
CL29 Set Fan Garen Konditorei Phase2 2 0 5
CL30 Set Feuchtigkeit Garen Konditorei Phase2 0 0 5
CL31 Set Kammer in Konservierung 42°C 20°C 85°C
CL32 Set Fan in Konservierung 2 0 5
CL33 Set Feuchtigkeit in Konservierung 0 0 5
CL34 Aktivierungsdauer des Heizelements im Proportionalbereich 0 sec 0 sec 600 sec
[ bobel [ osolweTrockng [ vefut [ MN [ wmax |
AsO1 Dauer Trocknung SOFT 40 min 1 10
As02 Dauer Trocknung HARD 80 min 0°C 85°C
As03 Hysterese flir Magnetventil Abtauung 0°C 0°C 85°C
As04 Hysterese Heizen 0°C 0 sec 999 sec
As05 Sollwert Zelle in Trocknung 5 0 5
As06 Nicht verwendet 70 -60°C 85°C
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Lb01

Sollwert Heizen Garung 26°C 0°C 45°C
Lb02 Garungsdauer 120 min 0 min 900 min
Lb03 Set Feuchtigkeit bei Garung 4 0 5
Lbo4 Set Fan bei Konservierung 2 1 5
Lb05 Sollwert Heizen Konservierung 10°C 0°C 45°C
Lb06 Set Feuchtigkeit in Konservierung 4 0 5
Lb07 Set Fan bei Konservierung 2 1 5

Av01 Anzahl Trocknungszyklen 4 1 10
Av02 Sollwert Heizen 45°C 0°C 85°C
Av03 Sollwert Kiihlen 15°C 0°C 85°C
Av04 Pausenzeit 120 sec 0 sec 999 sec
Av05 Set Gebldse beim Trocknen 5 1 5
Av06 Set Verdampfer: unter diesem Wert wird der Verdichter 0°C -60°C 85°C

FRIULINOX ALI GROUP S.R.L. A SOCIO UNICO
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8.3. Werksparameter

Fiir den Zugriff auf die Parameter Gber das Men Einstellungen wahlen Sie Service aus, dann Parameter,
und geben Sie dann 00-19 als Passwort ein.

10 Nov 2016 10 Nov 2016

PASSWORD

-

Datum / Stunde

Interne Werte

Service
ﬂ Sprache@
| I Trigger HACCP

< Keyb. ver. 742 - 0 - 12 - 2
Base ver. 743 - 0 - 3 - 2

Pegameter >

Wiederherstellen Sollw. >

U Rezepte [6schen
U HACCP I8schen

o

‘ 5 Wiederherstellen Par.

Zurtck

Zuruck

Via Treviso, 4 - 33083 Taiedo di Chions (PN) - Italy

E
5
% Label Maschinenkonfiguration Default min MAX
§ Conf00 Hysterese fiir Temperaturalarm behoben 2°C 0°C 10°C
g Hochtemperatur-Alarmschwelle in Konservierung positiv beziiglich . . .
Conf01 7°C 0°C 50°C
Set CONS
Conf02 Niedrigtemperatur-Alarmschwelle in Konservierung positiv 0°C -10°C 0°C
Hochtemperatur-Alarmschwelle in Konservierung negativ beziglich
Conf03 6°C 0°C 50°C
Set CONS
Niedrigtemperatur-Alarmschwelle in Konservierung negativ bezlglich
Conf04 -10°C -50°C 0°C
Set CONS
Conf05 |Verzogerung Temperaturalarm ab Beginn Konservierung oder Defrost 60min Omin 300min
Conf06 Verzogerung Temperaturalarm 30min Omin 300min
Conf07 Max. Dauer BlackOut 2min Omin 300min
Conf08 TimeOut Blockierung Tastatur 180sec Osec 600sec
Conf09 0: Celsius; 1: Fahrenheit 0 0 1
Conf10 Offset Sonde Zelle 0°C -10°C 10°C
Confll Offset Sonde Verdampfer 0°C -10°C 10°C
Confl12 Offset Sonde Verflissiger 0°C -10°C 10°C
Conf13 Offset Sonde Kerntemperaturfiihler 1 0°C -10°C 10°C
Confl4 Offset Sonde Kerntemperaturfiihler 2 0°C -10°C 10°C
Confl15 Offset Sonde Kerntemperaturfiihler 3 0°C -10°C 10°C
Conflé Offset Sonde Kerntemperaturfiihler 4 0°C -10°C 10°C
Polaritat Tir gedffnet
Confl7 0: Digitaleingang geschlossen = Tiir geschlossen 0 0 1
1: Digitaleingang geschlossen = Tir offen
Conf18 Verzégerung Alarm Tir offen 2 min 0 min 60 min
Conf19 Aktivierung Buzzer (0 deaktiviert; 1 aktiviert) 1 0 1
Conf20 Dauer Buzzer am Ende des Schockfrostungszyklus 10 sec 0sec 600 sec
Conf21 Dauer Buzzer in Alarmzustand 1 min 0 min 90 min
Conf22 Aktivierung Erkennung Kerntemperaturfihler (0 deaktiviert; 1 0 0 1
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Nur positive Schockfrostungszyklen:
Conf23 0 = Positive und negative Zyklen 0 0 1
1 = Nur positive Zyklen

Conf24 Zeit zur Erfassung HP-Alarm 5 sec 0sec 60 sec
Polaritat Digitaleingang Hochdruck
Conf25 0: Digitaleingang geoffnet = HP-Alarm aktiviert 0 0 1

1: Digitaleingang geschlossen = HP-Alarm aktiviert

Auswirkung verursacht durch Aktivierung des Hochdruckeingangs:
0=Keine Auswirkung

Conf26 1= Alarm, Der Verdichter und der VerdampferLifter werden 1 0 !
ausgeschaltet und der VerdichteteLifter wird eingeschaltet
Conf27 Zeit zur Erfassung LP-Alarm 5 sec 0sec 60 sec
Polaritat Digitaleingang Niederdruck
Conf28 0: Digitaleingang gedffnet = LP-Alarm aktiviert 0 0 1

1: Digitaleingang geschlossen = LP-Alarm aktiviert

Auswirkung verursacht durch Aktivierung des
Niedrigdruckeingangs:
0=Keine Auswirkung
1= Niederdruck-Alarm: Der Verdichter, die Heizung und der
VerdampferLifter werden ausgeschaltet.

Conf29 2= Verwaltung Pum"pdown und Alarm: In dgr Phase der 3 0 3
Abschaltung der Kiihlanlage schaltet der Eingang den
Verdichterausgang aus; wenn nach Ablauf der Pumpdown-Zeit der
Eingang nicht aktiviert wurde, den Verdichter ausschalten und den
Alarm melden.
3= Alarm Leistungsschutzschalter Verdichter: der Verdichter und
die Lufteren und die Heizelemente werden ausgeschaltet.

Conf30 Zeit zur Erfassung des Alarms Thermostat 5 sec 0sec 60 sec

©
S
c
©
(O]
=
S
—
Q
wn

Polaritat Digitaleingang Thermostat
Conf31 0: Digitaleingang geo6ffnet = Alarm Thermostat aktiviert 0 0 1
1: Digitaleingang geschlossen = Alarm Thermostat aktiviert

Auswirkung verursacht durch Aktivierung des Thermostats:
0=Keine Auswirkung

Conf32 1= Alarm, der Verdichter und die Liifteren und die Heizelemente ! 0 !
werden ausgeschaltet.
Conf33 Sollwert Einschaltung Heizelement Tiir 10°C -10°C 20°C
Conf34 Dauer Sterilisierung UVC 15 min 0 min 999 min
Conf35 Mindesttemperatur flir Beginn Sterilisierung 15°C 0°C 100°C
Conf36 Temperaturwert, .l.mter dem mit dem Heizen des 5°C 50°C 50°C
Kerntemperaturfihlers begonnen werden kann
Conf37 Dauer Heizen des Kerntemperaturfiihlers 90 sec 0 sec 600 sec
Conf38 Temperatur Ende Heizen Kerntemperaturfihler 30°C 0°C 100°C
Conf39 Hysterese Einschaltung Ausschaltung des Verdichters 1°C 0°C 20°C
Conf40 Mindestzeit fiir das Ausschalten des Verdichters 2 min 0 min 30 min
Conf41 Mindestzeit fiir das Einschalten des Verdichters 0 sec 0 sec 300 sec
Conf42 Mindestzeit zwischen zwei Einschaltungen des Verdichters 0 min 0 min 30 min
Conf43 Reserviert 0
Confaa Delta Sollwert bei Kontrolle Kerntemperaturfihler mit Fehler Sonde 2°C 10°C 10°C
Zelle
Confas Mindesttemperatur des Kerntemperaturfihler fiir Beginn 90°C 0°C 90°C
Schockfrostung
Conf46 Testdauer Einschaltung Kerntemperaturfihler 3 min 1 min 240 min
Conf47 Gebldse ON mit ausgeschaltetem Verdichter in Konservierung 30 sec 0 sec 999 sec
Conf48 Gebldse OFF mit ausgeschaltetem Verdichter in Konservierung 120 sec 0 sec 999 sec
Confa9 Temperaturdifferenz im Kern“im Test Einfligen 2°c 0 10°C
Kerntemperaturfihler
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Temperaturdifferenz zwischen Zelle und Kern im Test Einfligen
Conf50 . 5°C 0 10°C
Kerntemperaturfihler
Conf51 Adresse des Gerates 1 1 247
Verwaltung der seriellen Schnittstelle: 0=Nicht verwendet; 1=
Conf52 1 0 1
ModBus
Conf53 BaudRate: 0 = 2400; 1 = 4800; 2 = 9600; 3 = 19200 2 0 3
Conf54 Parity : 0 = no parity; 1 = odd; 2 = even 2 0 2
Conf55 Probenahmezeit 10 min 1 min 60 min
Flhrt eine Abtauung zu Beginn der Schockfrostung aus
Conf56 . 0 0 1
0=Nein;1=Ja

Conf57 Temperatur Ende Abtauung 15°C -10°C 30°C
Conf58 Maximale Dauer fiir Defrost 15 min 1 min 90 min

Intervall zwischen zwei Abtauvorgangen in Konservierung
Conf59 8 Stunden 0 Stunden 18 Stunden

(0=ausgeschlossen)
Conf60 Art der Abtauung: 0= Luft; 1= Heilgas; 2= elektrisch 1 0 2
Conf6l Tropfungszeit 1 min 0 min 90 min
Conf62 Verzogerung Aktivierung Verdichter mit HeiRgas-Abtauung 0 sec 0 sec 600 sec
Temperaturwert, unter dem ein Abtauvorgang eingeleitet werden
Conf63 3°C -10°C 30°C
kann

Conf64 Delta Temperatur Stopp Gebldse nach einem Abtauvorgang 5°C 0°C 10°C
Conf65 Zeit Verdichter ON in Zyklen Pos mit defektem Kammerfuhler 3 min 0 min 60 min
Conf66 Zeit Verdichter OFF in Zyklen Pos mit defektem Kammerfuhler 7 min 0 min 60 min
Conf67 Zeit Verdichter ON in Zyklen Neg mit defektem Kammerfuhler 8 min 0 min 60 min
Conf68 Zeit Verdichter OFF in Zyklen Neg mit defektem Kammerfuhler 2 min 0 min 60 min
Conf69 Verzogerung Einschaltung Verdichter tiber Power-On 2 min 0 min 30 min
Conf70 Vom Benutzer einstellbare Mindestgeschwindigkeit 1 0 5
Conf71 Vom Benutzer einstellbare Hochsteschwindigkeit 5 0 5
Conf72 Anlaufgeschwindigkeit Geblase PWM 80% 0% 100%
Conf73 Anlaufzeit Gebldse PWM 5 sec 0 sec 600 sec
Conf74 Splash zu Beginn 1 0 10
Conf75 Geratetyp: 0O=Gastronomie; 1=Konditorei 0 0 1
Conf76 Minimale linearisierte Geblasedrehzahl PWM 10% (15%) 0% 100%
Conf77 Max. linearisierte Gebldsedrehzahl PWM 60% (30%) 0% 100%
Conf78 Set Temperatur aktiviert Einstellung Verdampfergeblase 25°C -50°C 50°C
Conf79 Reserviert 0

Verflissigertemperatur, Gber der ein Alarm fir Gberhitzter
Conf80 o . . 80°C 0°C 200°C

Verflissiger ausgeldst wird

Verflissigertemperatur, Gber der ein Alarm flr blockierter

Conf81 . . . 90°C 0°C 200°C
Verdichter ausgeldst wird
Conf82 Verzodgerung Alarm Verdichter blockiert 1 min 0 min 15 min
Conf83 Verzogerung Ausschaltung Verdichter (Pumpdown) 10 sec 0 sec 600 sec
Conf84 Verzogerung Einschaltung Magnetventil (Pumpdown) 60 sec 0 sec 600 sec
Conf85 Reserviert 0
Betrieb Gebldse in Abtauung:
Conf86 . . . 1 0 1
O=Parallel zum Verdichter/Heizelement; 1=immer ON
Conf87 Aktivierung Sonde Verdampfer: 0=Nein; 1=Ja 1 0
Conf88 Aktivierung Sonde Verflissiger: 0=Nein; 1=Ja 0 0
Dauer einer Unterbrechung der Stromversorgung wahrend eines . . .
Conf89 . . 15min Omin 60min
Zyklus, nach deren Ablauf ein Zyklus unterbrochen wird
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Verhalten des Gerates beim Reset der Versorgung
0 = Der Zyklus wird unterbrochen
Conf90 1 = Der Zyklus wird wieder aufgenommen 1 0 2
2 = Der Zyklus wird wieder aufgenommen, wenn die Dauer der
Unterbrechung kiirzer als Parameter Conf89 angegeben war
Conf91 Reserviert
Conf92 Drehzahl des VerdampferLiifters wahrend der Entfeuchtung 2 0 5
Verzogerung Ausschaltung VerdampferLifter ab Ausschaltung des
Conf93 Osec Osec 240sec

Verdichters / Heizelementes (nur fur Parallelbetrieb gultig)

Zykluszeit fiir die Einschaltung der VerdampferLufteren (giltig,
Conf94 L . 60sec Osec 600sec
wenn die Lifteren ausgeschaltet werden missen)

Einschaltungszeit VerdampferLufter Innerhalb der Zykluszeit

Conf95 60sec Osec 600sec
Conf94

Conf96 Luftung Verdampfer: O=Inverter; 1=PWM 1 0 1

Conf97 Verzogerung VerdampferLifter ab SchlieRung der Tir 3sec Osec 240sec

Conf98 Drehzahl 1 Lifteren Inverter 500 rpm 400 rpm 600 rpm

Conf99 Drehzahl 2 Lifteren Inverter 700 rpm 600 rpm 800 rpm

Conf100 Drehzahl 3 Lifteren Inverter 900 rpm 800 rpm 1000 rpm

Conf101 Drehzahl 4 Lifteren Inverter 1100 rpm 1000 rpm 1200 rpm
= Conf102 Drehzahl 5 Lifteren Inverter 1300 rpm 1200 rpm 1400 rpm
% Conf103 Drehzahl 1 Lifteren PWM 20% 0% 100%
= Conf104 Drehzahl 2 Lifteren PWM 40% 0% 100%
,8 Conf105 Drehzahl 3 Lufteren PWM 60% 0% 100%
5 Conf106 Drehzahl 4 Lifteren PWM 80% 0% 100%
@ Conf107 Drehzahl 5 Lifteren PWM 100% 0% 100%

Conf108 Sterilisierung: 0=Sterilox; 1=UVC 0 0 1

Conf109 Hysterese fiir Aktivierung der Verflissigergeblase 2°C 0°C 20°C

Conf110 Sollwert fiir Aktivierung der Verfliissigergeblase 15°C -50°C 50°C

Verflussigergeblase wahrend einer Abtauung
Conf111 ) ) 0 0 1
0 = Geblase OFF; 1 = Gebldase ON
Verzogerung Ausschaltung Verfliissigergeblase ab Abschaltung des
Conf112 . . . o o 30 sec 0 sec 300 sec
Verdichters (giiltig nur mit deaktivierter Verflissigersonde)
Conf113 Dauer Sterilisierung mit Sterilox 30 min 0 min 999 min

Betrieb Geblase in Phase Blockierung:
Confl14 . . 1 0 1
O=Parallel zum Verdichter; 1=immer ON

Betrieb Geblase in Phase Konservierung:
Conf115 . ] 1 0 1
O=Parallel zum Verdichter; 1=immer ON

Betrieb Gebldse in Phase Wiederaktivierung:
Confll6 . . 1 0 1
O=Parallel zum Verdichter; 1=immer ON

Betrieb Geblase in Phase Garung:
Conf117 . . 1 0 1
O=Parallel zum Verdichter; 1=immer ON

Betrieb Gebldse in Phase Verzogerung Einschieben in den Ofen:
Conf118 . . 1 0 1
O=Parallel zum Verdichter; 1=immer ON

Auswirkung Tdr:
0=Keine Auswirkung;
Conf119 . . 2 0 2
1= Abschaltung Fan Verdampfer, Verdichter und Heizelement

2= Abschaltung Fan Verdampfer und Heizelement

Conf120 Proportionalbereich der Heizung beim Garen 1°C 0°C 20°C
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Conf121 Zeit Bespriihung bei Befeuchtung wahrend des Garvorgangs 2sec Osec 60sec
Conf122 Zykluszeit bei Befeuchtung wahrend des Garvorgangs 15min Omin 999min
Confl123 | Verzogerung Aktivierung Befeuchtung zu Beginn des Garvorgangs 1min Omin 99min
Conf124 Zeit Bespriihung bei Befeuchtung wahrend des Abtauvorgangs 2sec Osec 60sec
Conf125 Zykluszeit bei Befeuchtung wahrend des Abtauvorgangs 15min Omin 999min
Verzogerung Aktivierung Befeuchtung zu Beginn des . . .
Conf126 90min Omin 99min
Abtauvorgangs
Confl127 | Zeit Bespriihung bei Befeuchtung wahrend der Garunterbrechung 2sec Osec 60sec
Conf128 Zykluszeit bei Befeuchtung wahrend der Garunterbrechung 15min Omin 999min
Verzogerung Aktivierung Befeuchtung zu Beginn der . . .
Conf129 . Omin Omin 99min
Garunterbrechung
Conf130 Sollwert Dauerzyklus 0°C -50°C 85°C
Conf131 Sollwert Geblase in Dauerzyklus 5 0 5
Conf132 Besprihungszeit Befeuchtung Garung 2 sec 0 sec 60 sec
Conf133 Zykluszeit bei Befeuchtung Garung 15 min 0 min 999 min
Conf134 Verzogerung Befeuchtung wahrend Garung 1 min 0 min 99 min
Conf135 Totzone Verdichter bei langsamen Garzyklen 3°C 0°C 20°C
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9. EINGRIFFE AM GERAT

9.1. Auswechslung der Platinen

9.1.1. Auswechslung Displayplatine

GROUFP
INHALTSVERZEICHNIS

1. Die Dichtung vom oberen Profil der Bedientafel
entfernen.

2. Die Dichtung vom Displayrand entfernen.

3. Die Spannschrauben unter der Bedientafel I6sen.

4. Die gesamte Bedientafel nach oben herausziehen.

5. Alle Klemmen von der Platine trennen, darauf achten, die
jeweiligen Positionen aufzuzeichnen.

6. Die Muttern, die den Rahmen der Bedientafel fixieren,
l6sen.

FRIULINOX ALI GROUP S.R.L. A SOCIO UNICO
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GROUFP
INHALTSVERZEICHNIS

7. Die Steuerplatine auswechseln, dazu die Schrauben, die
sie am Rahmen fixieren, l16sen.

8. A Die Steuerplatine zusammen mit dem Rahmen
wieder an der Tafel positionieren und dabei auf die
korrekte Ausrichtung achten.

9. Die Dichtung des Touchscreen-Displays erneut in ihren
Sitz fligen.

@ Im Bedarfsfall fur die korrekte Zentrierung die
Befestigungsschrauben der Platine |6sen.

10. Alle Klemmen in der richtigen Reihenfolge wieder
anschlieRen.

11. Die komplette Bedientafel wieder in ihren Sitz fiigen,
dazu lasst man sie nach unten gleiten und blockiert sie
dann mit den entsprechenden Schrauben.

12. Die Dichtung wieder am oberen Profil der Bedientafel
positionieren.

35
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9.1.2.  Auswechslung Leistungsplatine

GROUFP
INHALTSVERZEICHNIS

1. Die zwei gerdndelten Kndpfe an den Enden der unteren
Vorderseite l6sen.

2. Die Frontplatte durch Ziehen an der Oberseite zu sich hin
entfernen.

3. Die Frontplatte zur Seite schieben und dabei auf die
Wasserleitung achten.

& Falls die Leitung die Arbeit behindert, muss, bevor sie
von der Schnellkupplung abgetrennt wird, die
Netzwasserzufuhr geschlossen werden.

4. Den Deckel der elektrischen Verteilerdose entfernen.

& Die Schrauben zuriicklegen, denn sie wurden
spezifisch hergestellt, um die Kabel nicht zu beschadigen.

5. Alle Klemmen von der Platine trennen, darauf achten, die
jeweiligen Positionen aufzuzeichnen.

6. Die Platine entfernen und ersetzen, dazu auf die Kunststoff-

Befestigungsrevolver einwirken; alle Klemmen in der
entsprechenden Reihenfolge wieder anschlieen [siehe
Schaltplan Abschnitt 10] und schlieflich alle zuvor
entfernten Abdeckungen und Schutzvorrichtungen wieder
schlieBen.

FRIULINOX ALI GROUP S.R.L. A SOCIO UNICO
Via Treviso, 4 - 33083 Taiedo di Chions (PN) - Italy

36



https://www.bing.com/images/search?view=detailV2&ccid=w4%2bOMH/6&id=56497C9D6DE7E03B3379C1AC7EB2A9ACB9154B96&thid=OIP.w4-OMH_6fAJ9VI8DlOa0XQEsDw&q=attenzione+simbolo&simid=607999274182183137&selectedIndex=26
https://www.bing.com/images/search?view=detailV2&ccid=w4%2bOMH/6&id=56497C9D6DE7E03B3379C1AC7EB2A9ACB9154B96&thid=OIP.w4-OMH_6fAJ9VI8DlOa0XQEsDw&q=attenzione+simbolo&simid=607999274182183137&selectedIndex=26

friulinex :

refrigeration excellence

GROUFP
INHALTSVERZEICHNIS
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9.1.3.

GROUFP
INHALTSVERZEICHNIS

Auswechslung Steurplatine-Liiftergeschwindigkeit

1. Die zwei geradndelten Kndpfe an den Enden der unteren
Vorderseite l6sen.

2. Die Frontplatte durch Ziehen an der Oberseite zu sich hin
entfernen.

3. Die Frontplatte zur Seite schieben und dabei auf die
Wasserleitung achten.

& Falls die Leitung die Arbeit behindert, muss, bevor sie
von der Schnellkupplung abgetrennt wird, die
Netzwasserzufuhr geschlossen werden.

4. Den Deckel der elektrischen Verteilerdose entfernen.

& Die Schrauben zuriicklegen, denn sie wurden
spezifisch hergestellt, um die Kabel nicht zu beschadigen.

5. Alle Klemmen von der Platine trennen, darauf achten, die
jeweiligen Positionen aufzuzeichnen.

6. Die Platine entfernen und ersetzen, dazu auf die
Kunststoff-Befestigungsrevolver einwirken; alle Klemmen
in der entsprechenden Reihenfolge wieder anschlieRen
[siehe Schaltplan Abschnitt 9.11] und schlieflich alle
zuvor entfernten Abdeckungen und Schutzvorrichtungen
wieder schlieRen.
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GROUFP
"weiter zu INHALTSVERZEICHNIS"

9.2. Auswechslung der Temperaturfiihler

9.2.1.  Auswechslung des Kerntemperaturfiihlers

1. Den Ring der Kabelverschraubung an der Innenseite der 2.

Die Dichtungsmutter der Kabelverschraubung
Tiir abschrauben.

abschrauben.

3. Das Sondenkabel etwas herausziehen und in der auf dem 4,
Foto gezeigten Hohe abschneiden.

Das abgeschnittene Kabel mit dem der neuen Sonde
verbinden, um es als Flihrung zu verwenden.
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5. Die Dichtung vom oberen Profil der Bedientafel
entfernen.

6.
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Al

GROUFP
"weiter zu INHALTSVERZEICHNIS"

7. Die gesamte Bedientafel nach oben herausziehen.

8. Die zu ersetzendem Fiihler von ihrem Klemmbrett

abtrennen und dabei achten, die Positionen der Drahte
zu markieren.

9. Das neue Fuhlerkabel in das Fach der Bedientafel ziehen.

10. @ Um die richtige Lange des Fuhlerkabels auRerhalb der
Tir zu haben, wie in der Abbildung gezeigt vorgehen und
dann die Drahte in der richtigen Reihenfolge wieder an
die Klemmenleiste anschlieRen.

11. Die Bedientafel wieder in ihren Sitz figen, dazu lasst man
sie nach unten gleiten, blockiert sie dann mit den
entsprechenden Schrauben

und bringt die obere Dichtung wieder an.

12. Die Kabelverschraubung in ihrer Position blockieren.

FRIULINOX ALI GROUP S.R.L. A SOCIO UNICO
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Auswechslung des Luftfiihlers

GROUFP
"weiter zu INHALTSVERZEICHNIS"

1.

Die Ausriistungen innerhalb der Kammer entfernen.

2. Den Forderer des Verdampfers durch Abschrauben der
entsprechenden Befestigungsschrauben 6ffnen.

3.

4. Das Abdeckgehéause nach unten driicken, um es
herausziehen zu kénnen.

5.

Die Schellen zur Befestigung des Fuhlerkabels
abschneiden.

6.

Das Kabel des Fiihlers abschneiden.

UL A annsaacspppsprrrrrrs
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7. Das abgeschnittene Kabel mit dem dem neuen Fiihler

. . 8. Das hintere Gitter der Maschine entfernen.
verbinden, um es als Flihrung zu verwenden.

e R

YT T T N R Ry

LddsRasssacacappammaans

9. Die Eckabdeckung entfernen. 10. Den Isolierschaum entfernen, um die Kabel freizulegen.
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12. Das Fiihlerkabel nach unten ziehen und darauf achten, es
so weit wie moglich senkrecht zum Kammerboden

11. Die Schellen zur Befestigung des Fiihlerkabels .
auszurichten.

abschneiden. A
Nachdem das neue Kabel eingefiihrt wurde, die

Bohrung wieder sorgfaltig mit Spachtelmasse versiegeln.
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GROUFP
INHALTSVERZEICHNIS

13. Die zwei gerdndelten Kndpfe an den Enden der unteren
Vorderseite l6sen.

14. Die Frontplatte durch Ziehen an der Oberseite zu sich hin
entfernen.

15. Die Frontplatte zur Seite schieben und dabei auf die
Wasserleitung achten.

& Falls die Leitung die Arbeit behindert, muss, bevor sie
von der Schnellkupplung abgetrennt wird, die
Netzwasserzufuhr geschlossen werden.

16. Den Deckel der elektrischen Verteilerdose entfernen.

& Die Schrauben zuriicklegen, denn sie wurden
spezifisch hergestellt, um die Kabel nicht zu beschadigen.

17. Der Fihler “B1” von den Klemmen 45 und 46 Der
Leistungsplatine abtrennen.

18. Eventuelle Schellen entfernen und den Fuhler vorsichtig
herausziehen.

Den neuen Fihler an den jeweiligen Klemmen [siehe
Schaltplan Abschnitt9.11] anschlieRen, die Schellen
wieder anbringen und alle zuvor entfernten Abdeckungen
und Schutzvorrichtungen riickstellen.
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9.2.3. Auswechslung des Verdampferfiihlers

GROUFP
INHALTSVERZEICHNIS

1. Die Ausriistungen innerhalb der Kammer entfernen.

2.

Den Forderer des Verdampfers durch Abschrauben der
entsprechenden Befestigungsschrauben 6ffnen.

abschneiden.

. . . 4. Das Abdeckgehé&use nach unten driicken, um es
3. Die Schrauben der Haltebligel des Verdampfers l16sen. . B
herausziehen zu kénnen.
5. Die Schellen zur Befestigung des Fiihlerkabels . .
6. Das Kabel des Fiihlers abschneiden.

B P
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GROUFP
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7. Das abgeschnittene Kabel mit dem dem neuen Fiihler
verbinden, um es als Flihrung zu verwenden.

8. Das hintere Gitter der Maschine entfernen.

9. Die Eckabdeckung entfernen.

10. Den Isolierschaum entfernen, um die Kabel freizulegen.

11. Die Schellen zur Befestigung des Fiihlerkabels
abschneiden.

12. Das Fiihlerkabel nach unten ziehen und darauf achten, es

so weit wie moglich senkrecht zum Kammerboden
auszurichten.

A Nachdem das neue Kabel eingefiihrt wurde, die
Bohrung wieder sorgfaltig mit Spachtelmasse versiegeln.
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GROUFP
INHALTSVERZEICHNIS

13. Die zwei gerdndelten Kndpfe an den Enden der unteren
Vorderseite l6sen.

14. Die Frontplatte durch Ziehen an der Oberseite zu sich hin
entfernen.

15. Die Frontplatte zur Seite schieben und dabei auf die
Wasserleitung achten.

& Falls die Leitung die Arbeit behindert, muss, bevor sie
von der Schnellkupplung abgetrennt wird, die
Netzwasserzufuhr geschlossen werden.

16. Den Deckel der elektrischen Verteilerdose entfernen.

& Die Schrauben zuriicklegen, denn sie wurden
spezifisch hergestellt, um die Kabel nicht zu beschadigen.

17. Der Fihler “B2”von den Klemmen 47 und 48 der
Leistungsplatine abtrennen [siehe elektrischen Schaltplan
Abschnitt10].

18. Eventuelle Schellen entfernen und den Fuhler vorsichtig
herausziehen.
Den neuen Fihler an den jeweiligen Klemmen [siehe
Schaltplan Abschnitt10] anschlieRen, die Schellen wieder
anbringen und alle zuvor entfernten Abdeckungen und
Schutzvorrichtungen riickstellen.
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GROUWP
INHALTSVERZEICHNIS
9.3. Tiireinstellung
1. Die zwei gerdndelten Kndpfe an den Enden der unteren 2. Die Frontplatte durch Ziehen an der Oberseite zu sich hin
Vorderseite |6sen. entfernen.
3. Die Frontplatte zur Seite schieben und dabei auf die
Wasserleitung achten. 4. Die Schrauben des Scharniers |6sen.
& Falls die Leitung die Arbeit behindert, muss, bevor sie & Die Schrauben nicht herausschrauben, weil das
von der Schnellkupplung abgetrennt wird, die Scharnier nachgeben und die Tur herabfallen kénnte.
Netzwasserzufuhr geschlossen werden.
. . . . 6. Zur korrekten Ausrichtung der Tir sicherstellen, dass der
5. Den Biigel leicht nach rechts oder nach links verschieben,

um die Hohe der Tir einzustellen.

Abstand zwischen dem Chassis und dem Tirrahmen Gber
die gesamte Lange gleich ist.
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Die Tur kann durch die Verschiebung der Halterungsplatte
in die erforderliche Position zum Rahmen herangeriickt
oder vom Rahmen entfernt werden.

7. Sollte die Tirdichtung nicht gleichmaRig an den 8.
Rahmendeckeln anliegen, auf das obere
Befestigungssystem einwirken.
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9. Nach Abschluss des Verfahrens einen zeitgesteuerten Zyklus bei einer Temperatur von -18°C starten und sicherstellen, dass die
Dichtung den gesamten Rahmenumfang gleichmaRig abdichtet.
@ Eine schnelle Kontrolle kann durch Einflihren eines Papierblatts zwischen Dichtung und Rahmen vorgenommen werden;
je schwieriger das Blatt herausgezogen werden kann, desto besser ist die Dichtigkeit.
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friulinex :

refrigeration excellence I
GROUFP

"weiter zu INHALTSVERZEICHNIS"

9.4. Auswechslung der Tiirdichtung

o . . 2. Die neue Dichtung positionieren, diese dazu zuerst an den
1. Die Dichtung entfernen, dazu an einem Scheitel anfangen . o .
o 4 Ecken einsetzen und dann entlang der jeweiligen Seiten
und die Dichtlippe anheben. driick
rucken.

3. A AnschlieRend sicherstellen, dass die Dichtung gleichmaRig an den Rahmendeckeln anliegt und so eine perfekte Dichtigkeit

gewadbhrleistet.

Service Manual
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friulinex

refrigeration excellence

9.5.

GROUFP
INHALTSVERZEICHNIS

Auswechslung der Deckel / der Rahmenheizung

3. Sobald sich der Deckel an einer Stelle vom Rahmen 16st,
ihn mit der freien Hand packen und angehoben halten.

1. Das Blatt einer Spachtel zwischen Deckel und Rahmen so 2. Die Spachtel in Richtung des Innenbereichs der Kammer
einfiihren, dass es klemmt. schrag stellen und auf deren Handgriff klopfen.
5 = |
4. Dann den Deckel mit beiden Handen halten und zu sich

ziehen, um ihn vollstandig zu entfernen.

Bei den anderen Seiten in derselben Weise verfahren; bei
Auswechslung der Rahmenheizung mit dem nachsten
Punkt weiterverfahren, andernfalls direkt zum Punkt 21
libergehen.

5. Die zwei gerandelten Knopfe an den Enden der unteren
Vorderseite |6sen.

6.

Die Frontplatte durch Ziehen an der Oberseite zu sich hin
entfernen.

FRIULINOX ALI GROUP S.R.L. A SOCIO UNICO
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friulinex

refrigeration excellence

GROUFP
INHALTSVERZEICHNIS

7. Die Frontplatte zur Seite schieben und dabei auf die
Wasserleitung achten.

von der Schnellkupplung abgetrennt wird, die
Netzwasserzufuhr geschlossen werden.

& Falls die Leitung die Arbeit behindert, muss, bevor sie

8. Den Deckel der elektrischen Verteilerdose entfernen.

A Die Schrauben zur Seite legen, denn sie wurden
speziell dafiir ausgelegt, um die Kabel nicht zu
beschadigen.

9. Die Schellen zur Befestigung der Rahmenheizung
abschneiden.

10. Die Heizung vom Rahmen entfernen und on den
Klemmen 7 und 10 des Klemmenbretts trennen [siehe
elektrischen Schaltplan Abs.9.11].

11. Die Spachtelmasse von der Bohrung zur Durchfiihrung
der Heizung entfernen und letzteren vollstandig
herausziehen.

12. Die Faston Steckverbinder der neuen Heizung mit einem
Kabelabschnitt verbinden, der als Fiihrung fiir den Einsatz

in die Durchfiihrungsbohrung verwendet wird.
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friulinex

refrigeration excellence

INHALTSVERZEICHNIS

13. Die neue Heizung vorsichtig mitnehmen und darauf
achten, dass er nicht beschadigt wird.

14. Die anndherd richtige Position wird erreicht, wenn sich
die beiden schwarzen Zeichen in unmittelbarer Nahe der
Durchgangsbohrung befinden.

——

15. Die neue Heizung entlang des gesamten Rahmenumfangs
vorsichtig in der entsprechenden Rille positionieren.

16. A Die Spachtelmasse in der Durchgangsbohrung auch
im unteren Bereich wiederherstellen und darauf achten,
dass sich die heiRen Abschnitte nicht beriihren.

17. Die Drahte der Heizung durch die entsprechende
Bohrung der Kabelverschraubungen fiihren.

18. Die Heizung wieder mit dem entsprechenden Faston
verbinden.
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friulinex

refrigeration excellence

GROUFP
INHALTSVERZEICHNIS

19. Die zuvor entfernten Befestigungsschellen wieder
anbringen.

20. Alle zuvor entfernten Abdeckungen und
Schutzvorrichtungen wieder schliefRen.

({mn AN

E% : '!9 w‘uh

r

21. Die Deckel wieder montieren und sie dazu zuerst in der
duBeren Ecke einklemmen und dann mit der Hand oder
mit einem Gummihammer darauf klopfen.

22. Mit den anderen Seiten auf dieselbe Weise verfahren, bis
an allen Seiten einen perfekten Deckel/Rahmen -
SchlieBung und eine korrekte Verbindung hergestellt ist.

U, 7)

K

[ S

23. Alle Verbindungsecken der Deckel mit Silicon fiir Bleche
versiegeln.

24. Das Silikon mit einem Stiick Karton auftragen und die
Rickstande mit Alkohol reinigen.
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friulinex

refrigeration excellence

9.6.

Entfernung und Reinigung der Filterplatte des Verfliissigers

GROUFP
INHALTSVERZEICHNIS

1. Die zwei gerandelten Kndpfe an den Enden der unteren
Vorderseite |6sen.

2. Die Frontplatte durch Ziehen an der Oberseite zu sich hin
entfernen.

3. Die Knopfe, die das Haltegitter des Filtertuchs fixieren,
|6sen.

4.

Das Gitter entfernen.

5. Das Tuch unter flieBendem Wasser reinigen und dann
trocknen lassen.

6.

Das vollstandig trockene Tuch auf der Platte montieren
und alles schlieBen.

FRIULINOX ALI GROUP S.R.L. A SOCIO UNICO
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friulinex

refrigeration excellence

GROUF
INHALTSVERZEICHNIS

9.7. Auswechslung des Verdampferliifters

1 2. Den Forderer des Verdampfers durch Abschrauben der

Die Ausriistungen innerhalb der Kammer entfernen.

entsprechenden Befestigungsschrauben 6ffnen.

3.

4. Das Abdeckgehé&use nach unten driicken, um es

herausziehen zu kénnen.

5.

Den Lufter abbauen und dazu die entsprechenden 6.

Befestigungsschrauben l6sen.

Die Schellen zur Befestigung des Versorgungskabels des
Lufters abschneiden.

‘
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friulinex

refrigeration excellence

GROUFP
INHALTSVERZEICHNIS

7. Das Versorgungskabel des auszuwechselnden Lifters
abschneiden.

8. A Den neuen Lifter montieren und darauf achten, das
Gitter an die neuen Rillen des Kunststoffstellrings
anzulegen.

9. Das Versorgungskabel des neuen Lifters mit dem
abgeschnittenen Kabel verbinden, um es als Fiihrung zur
Verlegung des neuen zu verwenden.

12. Den Isolierschaum entfernen, um die Kabel freizulegen.

FRIULINOX ALI GROUP S.R.L. A SOCIO UNICO
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friulinex

refrigeration excellence

GROUFP
INHALTSVERZEICHNIS

13. Die Schellen zur Befestigung des Versorgungskabels des
Lufters abschneiden.

14. Das Versorgungskabel des Lifters nach unten ziehen und
dabei darauf achten, es so weit wie moglich senkrecht
zum Kammerboden auszurichten.

A Nachdem das neue Kabel eingefiihrt wurde, die
Bohrung wieder sorgfaltig mit Spachtelmasse versiegeln.

15. Die zwei gerdandelten Kndpfe an den Enden der unteren
Vorderseite |6sen.

16. Die Frontplatte durch Ziehen an der Oberseite zu sich hin
entfernen.

17. Die Frontplatte zur Seite schieben und dabei auf die
Wasserleitung achten.

& Falls die Leitung die Arbeit behindert, muss, bevor sie
von der Schnellkupplung abgetrennt wird, die
Netzwasserzufuhr geschlossen werden.

18. Den Deckel der elektrischen Verteilerdose entfernen.

A Die Schrauben zuriicklegen, denn sie wurden

spezifisch hergestellt, um die Kabel nicht zu beschadigen.
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friulinex

refrigeration excellence

GROUFP
INHALTSVERZEICHNIS

19. Eventuelle Schellen entfernen und das Kabel des Lifters
vom Klemmenbrett und vom entsprechenden Verdichter

20. Das Versorgungskabel des neuen Liifters am
Klemmenbrett anschlieRen.

abtrennen [siehe elektrischen Schaltplan Abschnitt10].

! —
—

-

i/

szan"innamL

-

\
-

21. Die zuvor entfernten Befestigungsschellen wieder
anbringen.

22. A Die Bohrung in der Kammer mit Kit vorsichtig wieder
verschlieen.

e

<
S‘a’fﬁkﬂni o,

19. A Den Isolierschaum unter der Kammer vorsichtig
wieder anbringen.

20. Alle zuvor entfernten Abdeckungen und
Schutzvorrichtungen wieder schlieRen.

FRIULINOX ALI GROUP S.R.L. A SOCIO UNICO
Via Treviso, 4 - 33083 Taiedo di Chions (PN) - Italy

58



https://www.bing.com/images/search?view=detailV2&ccid=w4%2bOMH/6&id=56497C9D6DE7E03B3379C1AC7EB2A9ACB9154B96&thid=OIP.w4-OMH_6fAJ9VI8DlOa0XQEsDw&q=attenzione+simbolo&simid=607999274182183137&selectedIndex=26
https://www.bing.com/images/search?view=detailV2&ccid=w4%2bOMH/6&id=56497C9D6DE7E03B3379C1AC7EB2A9ACB9154B96&thid=OIP.w4-OMH_6fAJ9VI8DlOa0XQEsDw&q=attenzione+simbolo&simid=607999274182183137&selectedIndex=26

friulinex

refrigeration excellence

9.8. Auswechslung des VerfliissigerLiifters

GROUFP
INHALTSVERZEICHNIS

1.

Das hintere Gitter der Maschine entfernen.

@

%" Nur beim Modell mit 5 Blechen werden die hinteren
Schrauben entfernt und die vorderen Schrauben gelost,
um die Drehung des Chassis zu ermdglichen. Dieses darf
nicht mehr als 50 mm angehoben werden und die
Tiroffnung muss vor dem Kippen blockiert werden.

Die Abflussrohre verschieben, um den Zugriff auf den 4,

VerflUssiger zu erleichtern.

Die Schellen zur Befestigung des Versorgungskabels des
Liufters abschneiden.
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friulinex

refrigeration excellence

GROUFP
INHALTSVERZEICHNIS

5. Den Lifter abbauen und dazu die entsprechenden
Befestigungsschrauben I6sen.

6. Den neuen Lifter montieren.

Q Um das Einsetzten der Schrauben an schwierigen
Stellen zu unterstiitzen, den Magnetschraubendreher
verwenden oder ein wenig Spachtelmasse auf der Spitze
des Werkzeugs auftragen.

7. Die zwei gerdndelten Knépfe an den Enden der unteren
Vorderseite l6sen.

8. Die Frontplatte durch Ziehen an der Oberseite zu sich hin
entfernen.

9. Die Frontplatte zur Seite schieben und dabei auf die
Wasserleitung achten.

& Falls die Leitung die Arbeit behindert, muss, bevor sie
von der Schnellkupplung abgetrennt wird, die
Netzwasserzufuhr geschlossen werden.

10. Den Deckel der elektrischen Verteilerdose entfernen.

& Die Schrauben zuriicklegen, denn sie wurden

spezifisch hergestellt, um die Kabel nicht zu beschadigen.
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friulinex

refrigeration excellence

Al

GROUFP
INHALTSVERZEICHNIS

11. Das Versorgungskabel des neuen Lifters in dieselbe
Bohrung fir den OriginalLifter einflihren.

12. Alle Schellen am Schaltschrank beseitigen, um das
Entfernen des Netzkabels des auszutauschenden Lifters

und den Durchgang des neuen Lifters zu erleichtern.

13. Das Kabel des Lifters vom Klemmenbrett abtrennen
[siehe elektrischen Schaltplan Abschnitt 10].
Das Versorgungskabel des neuen Liifters am
Klemmenbrett anschlieRen.

14. AbschlieBend die Schellen wieder anbringen und alle

zuvor entfernten Abdeckungen und Schutzvorrichtungen
wieder schlieRen.
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friulinex

refrigeration excellence

9.9. Auswechslung des Verdichters

GROUFP
INHALTSVERZEICHNIS

1. Das hintere Gitter der Maschine entfernen.

2. Das Gas mit dem entsprechenden Rekuperator zur

Lagerung des Kaltemittels von der Anlage entfernen.

3. @

< Nur beim Modell mit 5 Blechen werden die hinteren
Schrauben entfernt und die vorderen Schrauben gelost,
um die Drehung des Chassis zu erméglichen. Dieses darf
nicht mehr als 50 mm angehoben werden und die
Turoffnung muss vor dem Kippen blockiert werden.

4. Die Leitungen abloten.

Den Verdichter entfernen, dazu die entsprechenden
Verankerungssysteme betatigen.
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refrigeration excellence

INHALTSVERZEICHNIS

5.

Das Versorgungskabel entfernen und den Verdichter
auswechseln.

6. Y Um die Lebensdauer der Einheit zu erhalten, muss
der Entwasserungsfilter unbedingt ausgewechselt
werden.

7.

Die Leitungen wieder IGten.

8. Den elektrischen Anschluss des Verdichters vornehmen.

9.

Vakuum herstellen.

10. Die Anlage mit dem neuen Kaltemittel befillen und dabei
die Angaben am "Typenschild" beachten [siehe Abs. 1.1].

11. Einen Zyklus bei -18°C starten, um den korrekten Betrieb
der Anlage zu priifen, siehe "Installationscheckliste" [Abs.
6].

12. AbschlieRend die Schellen wieder anbringen und alle
zuvor entfernten Abdeckungen und Schutzvorrichtungen
wieder schliefen.
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refrigeration excellence

friulinex :

GROUFP
INHALTSVERZEICHNIS
9.10. Auswechslung des Tiirkontaktschalters
1. Die zwei gerdandelten Kndpfe an den Enden der unteren 2. Die Frontplatte durch Ziehen an der Oberseite zu sich hin

Vorderseite l6sen. entfernen.

4. Den Deckel der elektrischen Verteilerdose entfernen.
3. Die Frontplatte zur Seite schieben und dabei auf die

. & Die Schrauben zuriicklegen, denn sie wurden
Wasserleitung achten.
spezifisch hergestellt, um die Kabel nicht zu beschadigen.
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. . . 7. Den Turkontaktschalter auswechseln und die Drahte
5. Die Dréhte vom Klemmenbrett abtrennen [siehe . .
wieder am Klemmenbrett anschlieRen.

elektrischen Schaltplan Abschnitt10].

8. AbschlieBend die Schellen wieder anbringen und alle
6. Eventuelle Schellen entfernen und das Kabel des

zuvor entfernten Abdeckungen und Schutzvorrichtungen

Turkontaktschalters vorsichtig herausziehen. . .
wieder schlieRen.
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friulinex

refrigeration excellence

GROUWP
INHALTSVERZEICHNIS
9.11. Auswechslung Magnetventil Wasserbefiillung
2. A Vor dem Abtrennen der Leitungen die
1. Das hintere Gitter der Maschine entfernen. Netzwasserzufuhr schiieRen.

Den elektrischen Stecker mit der entsprechenden
Schraube demontieren.

3.

4. Den Biigel von der Ventileinheit entfernen.

5.

Das Magnetventil an der Einheit auswechseln, und die
Verbindungen sorgfaltig versiegeln.

6. Die Ventileinheit auf dem entsprechenden Bigel

positionieren und dann die gesamte Baugruppe auf dem
Gerat montieren.

65

FRIULINOX ALI GROUP S.R.L. A SOCIO UNICO
Via Treviso, 4 - 33083 Taiedo di Chions (PN) - Italy

Service Manual


https://www.bing.com/images/search?view=detailV2&ccid=w4%2bOMH/6&id=56497C9D6DE7E03B3379C1AC7EB2A9ACB9154B96&thid=OIP.w4-OMH_6fAJ9VI8DlOa0XQEsDw&q=attenzione+simbolo&simid=607999274182183137&selectedIndex=26

©
S
c
©
(]
Q
S
—
Q
wn

friulinex

refrigeration excellence

9.12.

Auswechslung Heizelemente Heizung Kammer

GROUFP
"weiter zu INHALTSVERZEICHNIS"

1. Die Ausriistungen innerhalb der Kammer entfernen.

2. Die Schrauben der Haltebuigel des Verdampfers l6sen.

3. Das Abdeckgehause nach unten driicken, um es
herausziehen zu kénnen.

4. Die Spannfeder des Heizelementes zu sich hin ziehen und

entfernen.

5. Die Drahte der Heizung durchschneiden.

Die Heizung nach oben ziehen und auf diese Weise
entfernen.
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refrigeration excellence

Al

GROUFP
INHALTSVERZEICHNIS

7. Die Versorgungsleitungen der neuen Heizungmit den

abgeschnittenen verbinden, um sie als Flihrung zur
Verlegung der neuen zu verwenden.

8. Das hintere Gitter der Maschine entfernen.

Die Schellen, die die Heizung fixieren, durchschneiden.

9. Die Eckabdeckung entfernen. 10. Den Isolierschaum entfernen, um die Kabel freizulegen.
12. Das Leitungen derHeizung nach unten ziehen und darauf
achten, es so weit wie moglich senkrecht zum
11.

Kammerboden auszurichten.

A Nachdem die neuen Leitungen eingefiihrt wurde, die
Bohrung wieder sorgfaltig mit Spachtelmasse versiegeln.
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13. Das Heizelement wieder in seinem Besitz positionieren.

14. Q Mit einer verstellbaren Zange die Spannfeder der
Heizung wieder einfugen.

15. Die zwei gerdandelten Knépfe an den Enden der unteren
Vorderseite l6sen.

16. Die Frontplatte durch Ziehen an der Oberseite zu sich hin
entfernen.
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17. Die Frontplatte zur Seite schieben und dabei auf die
Wasserleitung achten.

& Falls die Leitung die Arbeit behindert, muss, bevor sie
von der Schnellkupplung abgetrennt wird, die
Netzwasserzufuhr geschlossen werden.

18. Den Deckel der elektrischen Verteilerdose entfernen.

A Die Schrauben zuriicklegen, denn sie wurden
spezifisch hergestellt, um die Kabel nicht zu beschadigen.
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21. Die Heizung“R4” vom Klemmenbrett abtrennen [siehe
elektrischen Schaltplan Abschnitt 10]

22. Eventuelle Schellen entfernen und die Leitungen
vorsichtig herausziehen.
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23. Die Drahte der Heizung maRgerecht zuschneiden.

24. Die neue Heizung an die entsprechenden Klemmen
anschlieRen [siehe elektrischen Schaltplan Abschnitt 10]
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25. Erneut Schellen anbringen.

26. Alle zuvor entfernten Abdeckungen und
Schutzvorrichtungen wieder schlieRen.
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9.13. Auswechslung Einlassdiise Feuchtigkeit in die Kammer

1. Den Forderer des Verdampfers durch Abschrauben der 2.

Die Wasserzuleitung von der Armatur abtrennen und den
entsprechenden Befestigungsschrauben &ffnen.

Halterungsbligel der Diseneinheit entfernen.

L . 4. Vor dem erneuten Festschrauben Hydraulikdichtstoff auf
3. Die Diise vom Fitting l6sen.

die neue Duse auftragen.
i, 1
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5. Den Biigel der Diiseneinheit wieder positionieren und . . . .
fixi 6. Die Wasserzufuhrleitung wieder anschliefRen.
ixieren.
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10.  ELEKTRISCHE SCHALTPLANE

Modelle F506TS, F512TS a 230V (1~)
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Zeichenerklarung
IT EN DE FR ES

A | Alimentatore Power supply unit Netzteil Alimentateur Alimentador

A1 | Alimentatore lampeggiante Lamp power supply unit Lampennetzteil Alimentateur clignotant Alimentador intermitente
A2 | Alimentatore stampante Printer power supply unit Druckernetzteil Alimentateur imprimante Alimentador impresora

B | Sonda Probe Sonde Sonde Sonda

B1 | Sonda temperatura Temperature probe Temperaturfiihler Sonde de température Sonda temperatura

B2 | Sonda sbrinamento Defrosting probe Abtausonde Sonde de dégivrage Sonda descongelacion

B3 | Sonda al cuore Core probe Kiihigutsonde Sonde & coeur Sonda al corazén

B4 | Sonda condensatore Condenser probe Verfliissigersonde Sonde du condensateur Sonda condensador

B5 | Sonda sottovuoto Vacuum probe Vakuumsfiihler Sonde sous vide Sonda al vacio

B6 | Sonda umidita Humidity probe Feuchtefiihler Sonde d’humidité Sonda humedad

C | Condensatore elettrico Electric condenser Elektrischer Kondensator Condensateur électrique Condensador eléctrico
CK | Buzzer Buzzer Buzzer Buzzer Zumbador

D | Variatore di tensione Voltage variator Spannungsregler Variateur de tension Variador de tension

E | Termostato Thermostat Temperaturregler Thermostat Terméstato

E1 | Termostato di sicurezza Safety thermostat Sicherheitsthermostat Thermostat de sécurité Terméstato de seguridad

E2 | Termostato controllo Control thermostat Kontrollthermostat Thermostat de contrdle Terméstato de control
FU | Fusibile Fuse Sicherung Fusible Fusible

G | Teletermostato Thermostat Fernthermostat Telethermostat Teleterméstato

G1 | Scheda potenza Power card Leistungskarte Carte de puissance Tarjetas de potencia

G2 | Scheda comando Command card Steuerkarte Carte de commande Tarjeta de control

G3 | Scheda ausiliaria Auxiliary card Hilfskarte Carte auxiliaire Tarjeta auxiliar

G4 | Stampante + IF RICS Printer + IF RICS Drucker + IF RICS Imprimante + IF RICS Impresora + IF RICS

G5 | Regolatore ventole Fan control Liifter regler Régulateur ventilateurs Regulador ventiladores 730
G6 | Encoder Encoder Kodierer Encodeur Codificador %
H | Spia Indicator light Kontrollleuchte Voyant Indicador luminoso >
Hi | Spia tensione Power indicator light Spannungsanzeige Voyant tension Indicador luminoso tensién 'g
H2 | Spiaallarme Alarm indicator light Alarmanzeige Voyant alarme Indicador luminoso alarma g
H3 | Spia sbrinamento Defrosting indicator light Abtauanzeige Voyant dégivrage g‘:s'ggggzggx’so o
Hg | Spiaciclo Cycle indicator light Kreislaufanzeige Voyant cycle Indicador luminoso ciclo

IG | Interruttore generale Main switch Hauptschalter Interrupteur général Interruptor general

In | Interruttore Switch Schalter Interrupteur Interruptor

Iz | Deviatore Switch Wechselschalter Déviateur Desviador

13 | Micro porta Door microswitch Tiir-Mikroschalter Microcontact porte Microinterruptor puerta

I4 | Galleggiante Float Schwimmer Flotteur Flotador

I5 | Selettore Selector Wahlschalter Sélecteur Selector

K1 | Contattore compressore Compressor contactor Kompressorschiitz Contacteur compresseur Contactor compresor

Kz | Contattore condensatore Condenser contactor Kondensatorschiitz Contacteur condensateur Contactor condensador

K3 | Contattore evaporatore Evaporator contactor Verdampferschiitz Contacteur évaporateur Contactor evaporador

K4 | Contattore UVC UVC contactor UVC Schalter Contacteur UVC Contactor UVC

K5 | Contattore sbrinamento Defrosting contactor Schalter abtau Contacteur dégivrage Contactor descongelacion

K6 | Contatto ritardato Delayed contact Verzo gerter kontakt Contact retardé Contacto retardado
K8 | Contattore riscaldamento Room heating contactor Raumheizung Schalter Contacteur chauffage Contactor calentamiento

L | Linea Line Wechselstromleitung Ligne Linea

L1 | Linea 1 trifase 3-phase line #1 Drehstromleitung 1 Ligne 1 triphasée Linea 1 trifasica

L2 | Linea 2 trifase 3-phase line #2 Drehstromleitung 2 Ligne 2 triphasée Linea 2 trifésica

L3 | Linea 3 trifase 3-phase line #3 Drehstromleitung 3 Ligne 3 triphasée Linea 3 trifasica

M | Motore elettrico Electric motor Elektromotor Moteur électrique Motor eléctrico
M1 | Motocompressore Compressor Kompressor Motocompresseur Motocompresor
Mz | Motoventilatore condensatore | Condenser fan Verflissigerventilator Motoventilateur condensateur | Motoventilador condensador
M3 | Motoventilatore evaporatore Evaporator fan Verdampferventilator Motoventilateur évaporateur Motoventilador evaporador
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M4 | Motoventilatore supplementare | Additional motorised fan Hilfsventilator Motoventilateur complémentaire | Motoventilador suplementario
M5 | Attuatore lineare Linear actuator Linearantrieb Actionneur linéaire Actuador lineal
M6 Motoventilatore Heating and dehumidification | Heiz- und Motoventilateur o I Motoventilador calentamiento
riscaldamento e deumidificazione | fan Entfeuchtungs-luefter chauffage et déshumidification | y deshumidificacién
N | Neutro Neutral Mittelleiter Neutre Neutro
O | Timer Timer Timer Timer Temporizador
P | Pressostato Pressure switch Druckwachter Pressostat Presostato
PE | Punto terra Earth point Potentialausgleichspunkt Point de mise & la terre Punto tierra
P1 | Trasduttore di pressione Pressure transducer Druckgeber Transducteur de pression Transductor de presién
P2 | Pressostato differenz. ritardato | Pressure transducer Druckgeber Pressostat différentiel retardé | Presostato diferencial retardado
Q |[Rele Relay Relais Relais Relé
Q1 | Relé di potenza Power relay Leistungsrelais Relais de puissance Relé de potencia
Q2 | Relé doppio scambio Relay with 2 contacts Relais mit 2 Umschaltern Relais & 2 contacts Relé doble intercambio
Q3 g:rlrﬁ}p?ergts%t:gre termico mr;nrgégor?tecﬁon relay for Kompressor Warmeschutzrelais 5:::;3 r&;:rsoé?jtr:teur thermique ‘I:R:rlﬁp;:ergrclor térmico
Q4 | Relé alimentazione acqua Water supply relay Wasser versorgung Relais Relais alimentation eau Relé alimentacién agua
Q5 | Relé alimentazione detergente | Detergent supply relay s::::gungsmmelversorgungs- Relais alimentation détergent | Relé alimentacion detergente
Q6 | Relé pompa detergente Detergent pump relay Reinigungsmittelpumpe-Relais Relais pompe détergent Relé bomba detergente
Q7 | Relé valvola drenaggio Drain valve relay AbfluBventil-Relais Relais vanne de drainage Relé vélvula drenaje
Q8 | Relé riscaldamento Heating relay Heizungsrelais Relais chauffage Relé calentamiento
Qg | Relé sistema scarico Drain safety relay AbfluR-System-Relais Relais systéme de vidange Relé sistema descarga
R | Resistenza Resistance Widerstand Résistance Resistencia
R1 | Resistenza comici Frames resistance Heizwiderstand Tiirrahmen Résistance cadres Resistencia marcos
R2 | Resistenza sbrinamento Defrosting resistance Abtau-Widerstand Résistance dégivrage Resistencia descongelacion
R3 | Resistenza evaporazione Evaporation resistance Verdampfung-Widerstand Résistance évaporation Resistencia evaporacion
R4 | Resistenza riscaldamento Heating resistance Heizwiderstand Résistance chauffage Resistencia calentamiento
R5 | Resistenza carter Guard resistance Heizwiderstand Gehause Résistance carter Resistencia resguardo
R6 | Resistenza scarico Discharge resistance Auslasswiderstand Résistance vidange Resistencia descarga
Ry |fpsehrmiateia | Memsteagbe | pgamentitenrg | SiiSEnnems | Restlncs e
Rrg | Resistenza porte vetro Frame heating glass doors Glasstirheizung Résistance porte vitrée Resistencia puertas vidrio
(nel vetro) (on the glass) (auf dem Glas) (sur la porte vitrée) (vidriera)
Ro 5:§(i)slenza perimetrale porte dnggetﬁcal heater for glass Perimeter-Heizung Glastiire Gterg:;ance périmétrale portes \}}gﬁi:tencia perimetral puertas
Rio | Resistenza umidificazione Humidify heating element Befeuchter Widerstand Résistance humidification Resistencia humidificacion
S | Starter Starter Starter Starter Starter
Trasformatore Transformer Transformator Transformateur Transformador
T1 | Autotrasformatore Automatic transformer Spartransformator Autotransformateur Autotransformador
T2 | Reattore Ballast Vorschaltgerat Réacteur Reactor
U | Termometro Thermometer Thermometer Thermométre Termémetro
V1 | Valvola solenoide Solenoid-valve Solenoidventil Vanne solénoide Vélvula solenoide
V2 | Elettrovalvola acqua Water solenoid-valve Wasser Elektroventil Electrovanne eau Electrovélvula agua
V3 | Valvola solenoide gas caldo Solenoid-valve warm gas Warmes des ventil solenoides Vanne solénoide gaz chaud Vélvula solenoide gas caliente
W | Lampada Lamp Lampe Lampe Lampara
Wi | Lampada neon Neon lamp Neonleuchte Lampe au néon Lampara nedn
W2 | Lampada UVC UVC lamp UVC-Lampe Lampe UVC Lémpara UVC
X | Morsetto Terminal Klemme Borne Borne
X1 | Morsettiera Terminal board Klemmbrett Bomier Regleta de bornes
Y1 | Magnetotermico compressore | Compressor thermal-breaker TKgﬁ‘rg:o&rcnsaognetsmmter zlloargmirrmique m;’r% magnetotérmico
Y2 | Magnetotermico condensatore | Condenser thermal-breaker ;gﬁggg;naa:gpetsmalter yoan%léntggggu":“que Icrgﬁggfgzgagnetoténnico
Y3 | Magnetotermico evaporatore Evaporator thermal-breaker Thermomagnetschalter Verdampfer | Magnétothermique évaporateur | Interruptor magnet. evaporador
Y5 | Magnetotermico sbrinamento | Defrosting termal-breaker Thermomagnetschalter abtau Magnétothermique dégivrage Interruptor magn. descongelacion
Z | Filtro antidisturbo Noise prevention filter Storschutzfilter Filtre anti-perturbations Filtro antiinterferencia

FRIULINOX ALI GROUP S.R.L. A SOCIO UNICO
Via Treviso, 4 - 33083 Taiedo di Chions (PN) - Italy

74



frivlinex Al

refrigeration excellence
GROUFP

INHALTSVERZEICHNIS

11. SERVICE-KONTAKTE

Fiir jedwede technische Anforderung beziiglich unserer Produkte den Kundendienst FRIULINOX unter der
Telefonnummer+39 0434 635423 oder das Back Office unter der Telefonnummer +39 0434 429086
kontaktieren, oder eine E-Mail an service@friulinox.com senden.

Bewertungen und Ersatzteilbestellungen konnen direkt auf der Seite www.friulinox.com, via mail a
parts.cr@aligroup.it oder unter der Telefonnummer +39 0438 911020 vorgenommen werden.

Das Personal ist von Montag bis Freitag ab 8:30 bis 12:30 und ab 13:30 bis 17:30 verfiigbar.
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